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ESPANOL ® Conecte siempre la maquina a una red protegida

(Ver imagenes pag. 33, 34)

Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
& mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve losdos manualesde instrucciones para posibles
consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
EL MANEJO DE LA SIERRA

Lea atentamente el FOLLETO DE INS-

& TRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
que se adjunta con la documentacion de
la maquina.

Nunca usar la maquina sin la proteccion.
Mantener las protecciones en su lugar.

por interruptor diferencial y magnetotérmico, para su
seguridad personal, segin normas establecidas para
instalaciones eléctricas de baja tension.

® No perforar la carcasa de lamaquina, puesse interrumpe
el aislamiento de proteccion (utilizar rotulos adhesivos
para su identificacion)

¢ Controlar el drea de trabajo con un detector de metales
ya que puede haber conductores eléctricos, tuberias de
gas y/o agua ocultas.

® Desconecte siempre de la red eléctrica antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

® Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio
del interruptor, no desconectando la clavija.

Cada vez que vaya a utilizar la maquina
controle el estado del enchufey del cable.
Debe sustituirlos por un especialista en el
caso de que estén deteriorados.

® Mantener siempre el cable separado del radio de
accion de la maquina.

® Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

® Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas
manos y manteniendo una posicion estable.

® Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo
antes de empezar cualquier operacion.

® Para serrar metales, lubrificar con aceite el punto
de corte.

o Utilice siempre el tipo de hoja de sierra adecuado para
cada clase de material.



® Emplear Unicamente hojas de sierra con buen filo y
en perfecto estado. Sustituir inmediatamente las hojas
de sierra fisuradas, dobladas o melladas.

* No fuerce el avance de la sierra, adaptado al tipo y
espesor del material a trabajar.

® Al serrar siga la direccion de los dientes de la sierra: si
se fuerza con desplazamientos laterales sdlo consequira
la rotura de la hoja.

® Tener cuidado con las virutas que saltan. Sostener la
herramienta de modo que las chispas salten donde no
esté usted ni otras personas ni materiales inflamables.
* No ejerza presion excesiva sobre la base, ésta sirve de
apoyo, y lo Gnico que conseguira sera frenar el avance.
 Si debe cortar chapas de poco grosor, es conveniente
sujetarlas sobre una base de madera para evitar la
vibracion de la chapa y accidentes.

® Asegurese que al trabajar, la placa base se apoya
totalmente en la superficie de trabajo.

® |a trayectoria de corte debe encontrarse libre de
obstaculos en su parte superior e inferior.

® En ninguin caso ponga en marcha la maquina con la
hoja de sierra en contacto con el material a trabajar, ya
que se le solicita un esfuerzo inadecuado. Introduzca la
sierra cuando la maquina haya alcanzado la velocidad
seleccionada.

® En aquellos trabajos que se produzca polvo nocivo
para la salud debe emplearse una mascarilla antipolvo.
No se puede trabajar material que contenga amianto.
® Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas
de proteccion y protectores auditivos. Otros equipos
de proteccion personal como mascarilla protectora
de polvo, guantes, casco y mandil pueden usarse si es
necesario, asi como es recomendable usar calzado de
seguridad antideslizante. En caso de duda, se aconseja
usar el equipo protector.

® Al trabajar, no mantener nunca la mano o los dedos
delante de la hoja de sierra.

® Asegurarse que las aberturas de ventilacion siempre
estén libres cuando se trabaja con polvo. Si es necesario
limpiar el polvo, primero desconectar lamaquina, nouti-
lizar objetos metalicosy evitar dafar las partes internas.
e Al terminar el trabajo, desconectar la maquina y
esperar al paro de la hoja de sierra antes de extraerla
de la ranura de corte y depositarla (peligro de rebote).

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida

Capacidad de corte en madera.
Capacidad de corte en aluminio.
Capacidad de corte en acero
Carreras por minuto.
Capacidad de inclinacion de la base..
Velocidad regulable
Sistema de fijacion rapido
Movimiento pendular
Peso

Nivel de Presion acustica Ponderado A..
Nivel de Potencia acustica Ponderada A. .
Incertidumbre de la MmediCion.......cweeecernecennens

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones......... a4 m/s?
Incertidumbre de la medicion.......cowveereeeennKi 1,5 m/s?

3. EQUIPO STANDARD

® 1 juego de tres hojas de sierra

® 1 placa antiastillas

® 1 adaptador aspiracion polvo

® 1 patin deslizante

® Llave hexagonal

® Manual de instrucciones de servicio
® Instrucciones de seguridad

® Garantia

4, CONEXION ELECTRICA Y PUESTA EN MARCHA

Antesde usar la herramienta, cerciorarse de que la tension
de la red sea correcta: La indicacion de tension en la
placa de caracteristicas debe coincidir con la tension de
red. Los aparatos a 230 V pueden conectarse también a
una tension de red de 220 V.

Antes de enchufar la herramienta, comprobar siempre
si el interruptor de conexion/desconexion A (Fig. 1)
trabaja correctamente y regresa a la posicion OFF
cuando lo suelta.

Para la puesta en marcha de la maquina mantener
accionado el pulsador A (Fig. 1). Si se desea realizar
un trabajo continuo, bloquear el pulsador mediante el
boton B (Fig. 1). Para parar la maquina desbloquear el
pulsador B mediante el boton A.

5. MONTAJE Y CAMBIO DE LA HOJA DE SIERRA

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de

cualquier manipulacion

Esta sierra caladora dispone de un sistema "Quick fix"
de retencion de la hoja de sierra. Para montar la hoja
de sierra proceder de la siguiente manera:

e Girar la palanca de retencion F (Fig. 2) hasta el tope
y mantenerla en esta posicion.

® Introducir la hoja de sierra hasta el fondo, apoyando
la parte posterior en la guia de la rueda H.

® Soltar la palanca de retencion Fy presionar la hoja
de la sierra hasta que la palanca de retencion F vuelva
a su posicion inicial. Asegurarse que la hoja de la sierra
ha quedado fijada correctamente.

Es conveniente engrasar periédicamente con una gota
de aceite la zona de contacto entre la hoja de sierray la

rueda de apoyo, asi como el eje-soporte de dicha rueda.
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6. AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR

El mecanismo pendular proporciona un movimiento
oscilante en la hoja de sierra que permite mejorar las
condiciones de corte, incrementando la velocidad del
trabajo en funcion del material.

Para regular la amplitud de la oscilacion, actuar sobre
el mando E (Fig. 3). En la posicion 0 la oscilacion queda
anulada.

El movimiento pendular se incrementa de la posicion
1 a la posicion 3.

El cambio de posicion puede ser efectuado con la ma-
quina en marcha.

Ver condiciones de trabajo dptimas en la etiqueta
indicadora O (Fig. 1) de la maquina, en funcion del
material a trabajar.

MATERIAL POSICION DEL REGULADOR
MADERA 1-2-3

ACERO 0

ALUMINIO 0-1

GOMA 0

CERAMICA 0

7. REGULACION ELECTRONICA DE VELOCIDAD

La maquina va provista de un circuito electronico que
permite un arranque suave y mantener la velocidad
practicamente constante hasta la potencia nominal. El
regulador D (Fig. 1) va incorporado en la parte superior
del pufio.

Para obtenerlavelocidad deseada debe actuarse sobre el
mando regulador D. La posicion 1 corresponde ala minima
velocidad y la 6 a la maxima del circuito electronico.
Superando el punto 6, el circuito se desconecta funcio-
nando lamaquina a su velocidad méaximasin regulacion.
La requlacion electronica puede efectuarse con la
maquina en marcha.

El mejor numero de carreras, depende del material y en
cualquier caso de las condiciones de trabajo que pueden
obtenerse mediante ensayo practico.

En caso de trabajar con un numero de carreras corto
durante un periodo prolongado, se debe dejar lamaquina
devezencuandoavelocidad envacio durante un espacio
de 1 a 3 minutos para refrigerar el motor.

8. TIPOS DE CORTES

desconectada de la red eléctrica antes de
cualquier manipulacion.

C Asegurarse siempre que la maquina esta

Cortes inclinados (Fig. 5)
Para trabajar con cortes inclinados aflojar el tornillo I,
e inclinar la base segun el angulo de corte deseado que

viene indicado en la escala graduada P incorporada en
4

la propia base. Apretar fuertemente el tornillo I.

La base debe colocarse en su posicion mas avanzada,
de manera que permita sin limitacion la inclinacion de
la hoja de sierra.

Cortes verticales

La base se coloca en su posicion maxima hacia atras,
quedando la hoja de sierra centrada en la pos. 2 (Fig. 5).
Para iniciar el trabajo en madera en cortes interiores
puede apoyarse el conjunto por la parte delantera de la
placa base y presionar lentamente hasta que la hoja de
sierra haya atravesado el material a trabajar.

En caso de falta de practica o en el trabajo en otros
materiales es necesario efectuar un agujero previo.
Para efectuar esta operacion el mecanismo pendular,
regulado mediante el mando Edebe estar en la posicion 0.

9. PROTECCION PARA CORTES LIMPIOS

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de
cualquier manipulacion.

La placa antiastillas K (Fig. 4) evita que la superficie se
astille al serrar madera.

Colocar la placa antiastillas K como se indica en la (Fig.
4) con los encajes hacia abajo.

Para montar el patin deslizante, engancharlo en el
frontal de la base de apoyo L como se indica en la (Fig.
7). Presionar la parte trasera hacia arriba hasta dejarlo
enclavado como indica la (Fig. 8).

La placa antiastillas no puede emplearse
con ciertas hojas de sierra (por ejemplo,

hojas de sierra triscadas).

La base de apoyo L (Fig. 6) que lleva un inserto de acero
ofrece unagran estabilidad y puede utilizarse sin el patin
deslizante J (Fig. 8) para trabajar superficies metalicas
u otros materiales poco delicados.

Al trabajar materiales que pueden rayarse facilmente, es
conveniente usar el patin deslizante J a fin de no dafar
las superficies delicadas.

10. ASPIRACION DEL POLVO Y VIRUTAS

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de

instalar o extraer cualquier dispositivo de
aspiracion de polvo y serrin.

La aspiracion del polvo y virutas reduce la suciedad en
el puesto de trabajo, evita un alto contenido de polvo
en el aire a respirar y facilita la eliminacion del polvo



y de las virutas.

Al trabajar madera prolongadamente
o en caso de aplicaciones profesionales

en materiales con formacion de polvos
nocivos, debe conectarse el aparato a un
dispositivo aspirador externo adecuado.

Estassierras caladoras estan provistas de un adaptador M
(Fig. 7) en el cual se podra adaptar un aspirador Virutex
o cualquier otro aspirador universal de polvo.
Montaje del adaptador de aspiracion polvo

Para el montaje del adaptador se debe insertar el
adaptador M (Fig. 7) en la base de apoyo L desde la
parte posterior de la guia y empujarlo hacia la base
hasta enclavarlo. Para desmontarlo se debe presionar la
pestafa inferior N del adaptador y tirar del mismo hacia
atras hasta extraerlo de la base de apoyo L.

11. ENTRADA DEL CORTE SIN TALADRO

Serd posible hacer recortes en madera sin realizar un
taladro previo, dejando penetrar lentamente la hoja de
sierra en el material con la maquina en marcha. Esto
requiere sin embargo de cierta experiencia.

Apoyar el canto delantero de la placa base L inclinando
lamaquina haciaarriba, y conectarla. Sujetar lamaquina
firmemente y con fuerza contra la pieza de trabajo y
descenderla lentamente para que la hoja de sierra vaya
penetrando en la pieza de trabajo.

Una vez traspasado el material, colocar la maquina en
la posicion de trabajo normal, de manera que la placa
base asienta con toda su superficie y continuar serrando
segun trazo.

Al terminar de serrar, primero desconectar la maquina
y después sacar la hoja de sierra de la ranura de corte.

12. ACCESORIOS

8200100/200/300/400/500 - Aspiradores AS182K/
AS282K/AS382L/ASC482U[ASM582T

6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 3,5 m.
1746245 Acoplamiento aspiracion estandar 5 m.

13. HOJAS DE SIERRA OPCIONALES

(juego de 5 unidades)

3440163 Paquetesierras de calar (acero al carbono) (Para
madera blanda y dura, contrachapado y aglomerado
hasta 80 mm)

3440164 Paquetesierras de calar (acero al carbono) (Para
madera blandaydura, contrachapadoyaglomerado hasta
80 mm, Fibras aislantes y plasticos flexibles)

3440165 Paquete sierras de calar (acero rapido) (Para
hierro y acero dulce hasta 5 mm, Melamina y fibras
sintéticas hasta 8 mm, metales no férreos hasta 20 mm)
3440166 Paquete sierras de calar (acero rapido) (Para

hierro y acero dulce hasta 5 mm, metales no férreos
hasta 20 mm, melaminayy fibras sintéticas hasta 10 mm)
3440167 Paquete sierras de calar (acero al carbono)
(Para madera blanda y dura, aglomerado hasta 80 mm).
3440169 Blister de 3 hojas sierra de calar variadas
(madera y metal).

14. MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de
cualquier manipulacion.

® Inspeccion de la hoja de sierra: Emplear Gnicamen-
te hojas de sierra con buen filo y en perfecto estado.
Sustituir inmediatamente las hojas de sierra fisuradas,
dobladas o melladas.

* Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurarse
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El
no hacer esto provocaria un riesgo.

* Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado
y asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie
ylo se humedezca con aceite o agua.

® Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.

® Limpiar esmeradamente la maquina después de utili-
zarla. Soplar regularmente el motor con aire a presion.
e Limpiar con regularidad palanca de retencion (sistema
"Quick Fix") de la hoja de sierra especialmente cuando
se hayan serrado materiales que producen mucho polvo.
Asi se garantizara el correcto funcionamiento de la
palanca de retencion.

® Lubricar de vez en cuando la guia de la hoja de la
sierra con una gota de aceite y comprobar que no esté
gastada. Si est4 gastada, después de un uso prolongado,
tendrd que ser sustituida en un centro de asistencia
técnica VIRUTEX

* Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituyan.

* Engrase

(a realizar por el servicio técnico oficial)

No se deben aflojar los tornillos del cabezal de engranaje
durante el periodo de garantia, de lo contrario se perderia
el derecho de la misma.

La grasa del cabezal debe ser sustituida tras 1500 horas
de trabajo.

15. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de

cualquier manipulacion.




e Las escobillas deben sustituirse al cabo de unas 150
- 200 horas de trabajo o bien cuando su longitud sea
inferior a 10 mm. Para ello, debe acudir a un centro
de asistencia autorizado VIRUTEX para que efectue el
cambio. Recomendamos que en cada sequndo cambio
de escobillas, entregue la maquina a uno de nuestros
Servicios de Asistencia Técnica para una revision de
limpieza y engrase general.

16. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN60745-2-11 y EN 60745-1 y sirven como
base de comparacion con maquinas de semejante
aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

17. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses, a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulacio-
nes o dafos ocasionados por manejo inadecuado o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion, dirigirse al Servicio Oficial
de Asistencia Técnica VIRUTEX.

18. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el

material informativo que lo acompafa, indica que al
6

finalizar su vida util no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformea la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y sequro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(See pictures on pages 33 and 34)

Important

and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.

CE Read these OPERATING INSTRUCTIONS

Keep both sets of instructions for any future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
HANDLING THE SAW

Read the GENERAL SAFETY INSTRUC-
TIONS LEAFLET carefully (included with
the documentation for the machine).

Never use the machine without protective
covers. Maintain protective covers in
place.

® For your personal safety, always connect the machine
toamainssupply protected by a differential and thermal
cutout switch, in accordance with regulations on low-
voltage wiring sitemaps.

* Do not perforate the machine housing, as this would
destroy the protective insulation (use adhesive labels)



® Check the work area with a metal detector for hidden
wires, gas and/or water pipes.

® Always unplug the machine before carrying out work
on it.

® Always stop the machine by switching it off, not by

unplugging it.

Before each use, inspect the plug and
cable. Should they need replacing, have
this done by an official service centre.

® Always keep the cable out of the machine's working
area.

® Only plug the machine in when it is switched off.

e Always use the machine with the auxiliary handle
attached.

® Hold the machine firmly in both hands and in a stable
position.

® Ensure that the part to be worked on is firmly secured
before beginning any operation.

® When sawing metal, apply oil to the cutting point.

® Always use the correct saw blade for each type of
material.

® Only use sharp saw blades which are in perfect con-
dition. Cracked, bent or jagged saw blades should be
immediately replaced.

® Do not force the saw feed which isadapted to the type
and thickness of the material being worked.

® When sawing, follow the direction of the saw teeth:
force being applied by lateral shifts, will only lead to
breaking the blade.

® Beware of shavings that fly off. Hold the tool that
so that sparks fly away from you or other people and
inflammable materials.

® Do not exert excessive pressure on the base since
this serves as a support and doing so will merely brake
the saw feed.

® |f thin sheets are to be cut, we recommend supporting
them on a wooden base to avoid vibration of the sheet
and accidents.

® Ensure that the base plate is totally supported by the
work surface before beginning work.

® The cutting path must be free from any obstacles,
both above and below.

® In no case turn the machine on with the saw blade in
contact with the material, since this places undue strain
on the blade. Insert the saw blade when the machine
has reached the selected speed.

® A protective face mask must be employed in any work
producing harmful dust. Material containing asbestos
must not be worked.

® When working with the machine, always wear safety
goggles and ear protection. Other personal protection
equipment such as dust masks, gloves, helmetand apron
should be worn when necessary, along with non-slip
safety footwear. If in doubt, use safety equipment.

® Never place hands or fingers in front of the saw when
working.

® Make sure the vents are free when working with dust.
If they require cleaning, first unplug the machine, do
notuse metal objectsand avoid damaging internal parts.
® When the work is finished, the equipment should be
switched off and the saw blade must be allowed to come
to a complete stop before removing it from the cutting
slot and depositing it (danger of kick-back).

2. SPECIFICATIONS

Input power

Wood cutting capacity 100 mm
Aluminium cutting capacity......cereennnnn 20 MM
Steel cutting capacity. 6 mm
Strokes per MinULe.....ceeesieeeeeenns 500-3000/min
Angle capacity of base 45°
Variable SPeed......ccciiicecciiiieeceeseereseeeene Yes
Quick fixing system Yes
Pendular movement Yes
Weight. 2.5Kg
Weighted equivalent continuous acoustic

pressure level A 90 dBA
Acoustic power level A 101 dBA
Uncertainty. K=3dBA
Wear ear protection!

Vibration total values. a: 4 m/s?
Uncertainty. K: 1.5 m/s?

3. STANDARD ACCESSORIES

® 1 set of 3 saw blades
® 1 anti-splinter plate

® 1 dust suction adapter
® 1 sliding skid

® Hexagonal key

® Operating instructions
o Safety instructions

® Warranty

4. CONNECTING TO THE ELECTRICAL
SUPPLY AND TURNING ON THE MACHINE

Before using the tool, make sure the mains voltage is
correct: it must be the same as that on the specification
label. Machines with 230 V can also be connected to a
220V mains supply.

Before plugging the tool in, always check that On/Off
switch A (Fig. 1) is functioning normally and returns to Off
when released.

To turn the machine on, keep button A pressed down
(Fig. 1). For continuous action, lock button Binto position
by means of button B (Fig. 1). To turn the machine off,
use button A to unlock button B.



5.INSERTING AND CHANGING THE SAW BLADE

Always make sure the machine is discon-
nected from the mains before performing
any operation.

Thisjig saw is fitted with a "Quick fix" saw blade retainer.
Saw blade installation is described below:

e Fully rotate retaining lever F (Fig. 2) and maintain it
in this position.

® Fully insert the saw blade, with the rear section sup-
ported in wheel guide H.

® Release retaining lever Fand press the saw blade until
retaining lever F returns to its original position. Verify
that the saw blade is correctly fixed in place.

Itis advisable to lubricate periodically the contact area
between the saw blade and support wheel (with a drop
of oil) and the support axle of the wheel itself.

6. ADJUSTING THE PENDULAR MOVEMENT

The pendulum mechanism provides blade swivel motion
withimproved cutting and higher work speed per material.
To adjust with of swivel, use control E (Fig. 3). At 0
there is no swivel.

Pendular movement is increased from position 1 to
position 3.

Change of setting can be carried out with the machine
in motion.

Read the optimum operating conditions on machine label
0 (Fig. 1) according to the specific material being worked.

MATERIAL WHEEL POSITION
WOO0D 1-2-3
STEEL 0
ALUMINIUM 0-1
RUBBER 0
CERAMICS 0

7. ELECTRONIC SPEED ADJUSTMENT

The machine has an electronic circuit that permits a
smooth start and maintains a practically constant speed
up to its rated power. Adjustment control D (Fig. 1) is
incorporated into the top of the knob.

Adjustment control D is used to set the required speed.
Number 1 corresponds to the minimumspeed and number
6 is the maximum obtainable speed by means of the
electronic circuit. Once number 6 is exceeded the circuit
switches off and the machine works at the maximum
speed without regulation. Electronic regulation can be
carried out with the machine running.

The optimum number of strokes, depends on the material
and particularly on the working conditions which can
be achieved with practice.

If working with a reduced number of strokes for a pro-
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longed period of time, the machine should be left at a
no-load speed from time to time for a period of 1 to 3
minutes to allow the motor to cool down.

8. TYPES OF CUTS

nected from the mains before performing

é Always make sure the machine is discon-
any operation.

Inclined cuts (Fig. 5)

To work with inclined cuts, loosen screw |, and incline
the base according to the desired cutting angle, which
is indicated on graduated scale P on the base itself.
Firmly tighten screw .

The base should be placed as far forward as possible to
allow for unlimited saw blade inclination.

Vertical cuts

The base is placed as far back as possible so that the
blade is centered at pos. 2 (Fig. 5).

To start working on wood on inner cuts the assembly car
be beared through the front portion of the base plate
and slowly press until the saw blade has gone through
the material to be processed.

If there is no training or when working on other mate-
rials it is necessary to make a previous adjustment hole.
To carry out this the pendulum mechanism should be at
position 0.

9. ANTI-SPLINTER PLATE FOR CLEAN CUTS

Always make sure the machine is discon-
nected from the mains before performing
any operation.

Anti-splinter plate K (Fig. 4) prevents the surface from
splintering when wood is being sawed.

Position anti-splinter plate Kasshown in (Fig. 4) with the
fittings downwards.

To install the sliding skid, clip it onto the front of sup-
port base L as shown in (Fig. 7). Press the rear section
upwards until it is locked in place as shown in (Fig. 8).

The anti-splinter plate cannot be used
with certain types of saw blade (for
example, jump saw blades).

Support base L (Fig. 6) which is fitted with a steel insert
provides a high degree of stability and may be used
without sliding skid J (Fig. 8) to work on metal or other
non-delicate surfaces.

It is recommended that sliding skid J is used with ma-
terial that is easily scratched in order not to damage
delicate surfaces.



10. DUST COLLECTION

Always make sure that the tool is switched
off before fitting or removing any dust
extraction device.

Dust collection keeps the workplace clean, prevents dust
build-up in the air and facilitates waste elimination.

During prolonged operations with wood or
in professional applications with materials
that produce harmful dust, a suitable ex-
ternal dust collection must be connected.

These jig saws are fitted with adapter M (Fig. 7) which
can be coupled to a Virutex dust collector or other dust
collector device.

Installing the dust collection adapter

To install adapter M (Fig. 7), it should be inserted into
support base L from the rear of the guide and pushed
downwards until it locks in place. It can be removed by
pressing lower adapter tab N and pulling it backwards
until it comes out of support base L.

11. WORKING INSTRUCTIONS

Itis possible to cut wood without having made a previous
drillhole, allowing the blade to slowly penetrate into the
material with the machine in operation. However, this
does require a certain amount of experience.

Support the front edge of base plate L inclining the
machine upwards and switch it on. Support the machine
firmly against the work-piece and slowly lower it so that
the saw blade penetrates the work-piece.

Once the material has been cut through, place the
machine into its normal operating position so that the
base plate is seated on its entire surface area and con-
tinue the sawing operation according to requirements.
When sawing is completed, first switch the machine off
and then remove the blade from the saw slot.

12. OPTIONAL ACCESSORIES

8200100/200/300/400/500 - Dust collectors AS182K/
AS282K/AS382L/ASC482U/ASM582T

6446073 Dust collector attachment 3.5 m.

1746245 Standard dust collector attachment 5 m.

13. OPTIONAL JIG SAW BLADES

(Set of 5)

3440163 Pack of jig saw blades (carbon steel). For soft
and hard wood, veneer and chipboard of up to 80 mm.
3440164 Pack of jig saw blades (carbon steel). For soft
and hard wood, veneer and chipboard of up to 80 mm,
insulating fibres and flexible plastics.

3440165 Pack of jig saw blades (high speed steel). For soft
steel and iron of up to 5 mm, melamine and synthetic
fibres up to 8 mm and non-ferrous metals up to 20 mm.
3440166 Pack of jig saw blades (high speed steel). For soft
steel and iron of up to 5 mm, non-ferrous metals up to
20 mm and melamine and synthetic fibres up to 10 mm.
3440167 Pack of jig saw blades (carbon steel). For soft
and hard wood and chipboard of up to 80 mm.
3440169 Blister pack of 3 assorted jig saw blades for
wood and metal.

14. MAINTENANCE AND CARE

nected from the mains before performing

é Always make sure the machine is discon-
any operation.

® Saw blade inspection: Only sharp blades in perfect
condition should be used. Cracked, bent or jagged saw
blades should be immediately replaced.

* Inspect the mounting screws: Regularly inspect all
the mounting screws and ensure they are firmly tighte-
ned. Should any screw be loose, tighten it immediately.
Failure to do so could put you at serious risk.

* Motor maintenance: Always take the greatest care
over this and make sure that the motor winding is not
damaged and/or becomes wet with oil or water.

® Always keep the vents clean and free of obstruction.
® Clean the machine thoroughly after each use. Blast
the motor regularly with compressed air.

e The saw blade retaining lever (“Quick Fix" systems) must
be reqularly cleaned, especially when sawing material
which produces large amounts of dust. This will ensure
correct retaining lever operation.

® The saw blade guide should be lubricated now and
again with a drop of oil and, at the same time, checked
for wear. If it is worn, after prolonged use, it should be
replaced at the VIRUTEX Technical Assistance Centre.
® Check that the mains cable isin good condition. If itis
not, take it to an Official Service Centre to have it
replaced.

® Greasing

(to be performed by an official technician)

The screws on the gear head must not be loosened
during the warranty period. Otherwise the warranty
will be invalid.

The grease should be renewed after 1,500 hours of use.

15. BRUSH REPLACEMENT

nected from the mains before performing
any operation.

é Always make sure the machine is discon-




® The brushes should be replaced after 150-200 hours
use or when they are less than 10 mm long. Have this
done by an VIRUTEX Official Service Centre. We recom-
mend that on every other change of brushes, you take
the machine to one of our Official Service Centres for
general cleaning and oiling.

16. NOISE AND VIBRATION LEVELS

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-
dard EN60745-2-11 and EN 60745-1 and serve as a
basis for comparison with other machines with similar
applications.

The indicated vibration level has been determined for the
device's main applications and may be used as an initial
value for evaluating the risk presented by exposure to
vibrations. However, vibrations may reach levels that
are quite different from the declared value under other
application conditions, with other tools or withinsufficient
maintenance of the electrical device or its accessories,
reaching a much higher value as a result of the work
cycle or the manner in which the electrical device is used.
Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

17. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

18. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.
Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeit must not be disposed of with other domestic waste.

I
0

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-
thout prior notice.

FRANCAIS

(Voir images pages 33, 34)

Important

vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

é Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

Gardez toujours ces deux manuels d'instructions a
portée de la main pour pouvoir les consulter, en cas
de besoin.

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DE LA SCIE

Lire avec soin le prospectus concernant
LES INSTRUCTIONS GENERALES DE SE-

CURITE, fourni avec la documentation
de la machine.

Ne jamais utiliser la machine sans le
carter de protection. Maintenir ce carter

en place.

® Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machinesur uneinstallation protégée par un disjoncteur
différentiel, selon les normes établies pour les installa-
tions électriques a basse tension.

® Ne pas percer la carcasse de la machine, cela suppri-
merait I'isolation (utiliser des plaques adhésives)

e Contrdler la zone d'intervention avec un détecteur
de métaux; il est possible en effet que des conducteurs
électriques, des tuyaux de gaz et/ou d'eau soient cachés.
® Débranchez toujours la machine avant d'effectuer
toutes interventions.



® La machine doit toujours étre arrétée en relachant
I'interrupteur, non en enlevant la prise.

A chaque fois que vous utilisez la machi-
ne, vérifiez I'état de la prise et du cable.

Faitesles remplacer par un spécialiste s'ils
sont détériorés.

® Tenir toujours le cable hors du rayon d'action de la
machine.

® Brancher la machine sur le secteur seulement avec
I'interrupteur en position d'arrét.

o Tenir toujours la machine fermement des deux mains
et en maintenant une position stable.

® Avant toute opération, vérifier que la piéce a travailler
est bien fixée.

® Pour scier les métaux, lubrifier le point de coupe avec
de I'huile.

® Employez toujours le type de lame de scie approprié
a chaque matériau.

® Employez uniquement des lames de scie avec un bon
fil et en parfait état. Remplacez immédiatement les
lames de scie fissurées, pliées ou ébréchées.

® Ne forcez pas I'avancement de la scie. Adaptez-le au
type de matériau a travailler et a son épaisseur.

e En sciant suivez la direction des dents de la scie; si
vous la forcez a se déplacer latéralement, vous risquez
de casser la lame.

® Faire attention aux projections. Tenir I'outil de maniére
que les étincelles ne soient pas projetées dans votre
direction ou en direction d'autres personnes.

® Ne faites pas trop de pression sur la base servant
d'appui, car tout ce que vous obtiendrez c'est de freiner
I'avancement.

® Si vous avez a couper des toles de faible épaisseur, il
convient de les fixer sur une base en bois afin d'éviter
des accidents et que la tdle vibre.

® Au moment de travailler assurez-vous que la plaque
de base adhére complétement a la surface de travail.
® Toute la trajectoire de la coupe doit étre dégagée de
tout obstacle.

® Ne mettez en aucun cas la machine en marche lorsque
la scie est en contact avec le matériau a travailler, car
cela lui exige un effort inadéquat. Introduisez la scie
lorsque la machine aura atteint la vitesse choisie.

® En casde travauxsusceptibles de produire des poussieres
nocives pour la santé, vous devez utiliser un masque
anti-poussiére. Il ne faut pas travailler des matériaux
qui contiennent de I'amiante.

® Lors de l'utilisation de la machine, porter toujours des
lunettes de protection et un casque antibruit. D'autres
équipementsde protection personnelle, telsque: masque
anti-poussiére, gants, casque et tablier, peuvent étre
utilisés si nécessaire; il est également recommandé de
porter des chaussures de sécurité antidérapantes. En
cas de doute, nous conseillons d'utiliser I'équipement

de protection.

® Pendant le travail, ne jamais avoir la main ou les doigts
devant la lame de la scie.

® Lorsque vous travaillez dans une atmosphére pous-
siéreuse assurez-vous que les ouies de ventilation de la
machine sont toujours dégagées. Si nécessaire, nettoyer
la poussiere aprés avoir mis la machine hors tension. Ne
pasutiliser d'objets métalliques et éviter d'endommager
les parties internes.

e A la fin du travail, débranchez I'appareil et attendez
I'arrétdelalamedelascie avantdel'extraire delarainure
de la coupe et posez-la (danger de rebond).

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance
Capacité de coupe en bois mm
Capacité de coupe en aluminium mm.
Capacité de coupe en acier mm..
Courses par minute

.6 mm
...500-3000/min

Capacité d'inclination de 13 base.........eeeersmreeeerssnnenn 450
Vitesse réglable Oui
Systeme de fixation rapide Oui
Mouvement pendulaire........coccveerecencnne Oui
Poids 2,5 Kg
Niveau de pression acoustique continu équivalent pon-
déré A 90 dBA
Niveau de puissance acoustique A.........ooouweeeveeeeees 101dBA
Incertitude K=3dBA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations.........ccceeeereueeunnnne a:4 m/s2
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

® 1 jeu de 3 lames de scie

® 1 plaque anti-éclats

® 1 adaptateur aspiration poussiére
® 1 patin glissant

® Clé hexagonale

® Notice d'utilisation

® Consignes de sécurité

® Garantie

4. CONNEXION ELECTRIQUE ET MISE EN MARCHE

Avant de se servir de |'outil, s'assurer que la tension du
secteur est correcte: la tension indiquée sur la plaque
signalétique doit coincider avec la tension du secteur.
Les appareils a 230 V peuvent également étre branchés
sur du 220 V.

Avantde brancher'outil, vérifiez toujourssil'interrupteur
marche/arrét A (Fig. 1) fonctionne correctement et re-
vient sur OFF lorsqu'on le lache.

Pour la mise en marche de la machine appuyer de maniere

continue sur le bouton-poussoir A (Fig. 1). Pour réaliser
1



un travail ininterrompu, bloquer le bouton-poussoir
a l'aide du bouton B (Fig. 1). Pour arréter la machine
débloquer le bouton-poussoir B a I'aide du bouton A.

5. INSTALLATION ET CHANGEMENT
DE LA LAME DE LA SCIE

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute
manipulation.

Cette scie perceuse dispose d'un "Quick fix" de blocage
de la lame de scie. Pour monter la lame, procédez de la
maniére suivante:

e Tournez le levier de blocage F (Fig. 2) jusqu'au butoir et
maintenez-le dans cette position.

® Introduisezlalamedelasciejusqu'au fond, enappuyant
la partie supérieure dans le guide de la roue H.

® Lachez le levier de blocage F et faites pression sur
la lame de la scie jusqu'a ce que le levier de blocage F
revienne a sa position initiale. Vérifiez que la lame de
la scie est fixée correctement.

Il est recommandé de graisser périodiquement avec
une goutte d'huile la zone de contact entre la lame de
cie et la roue d'appui, ainsi que I'axe de cette roue.

6. REGLAGE DU MOUVEMENT PENDULAIRE

Le mécanisme pendulaire facilite un mouvement oscillant
de la lame de scie qui permet d'améliorer les conditions
de coupe, en augmentant la vitesse de travail en fonction
du matériel.

Pour ajuster I'amplitude de l'oscillation, agir sur la
commande E (Fig. 3). En position 0 I'oscillation se
trouve annulée.

Le mouvement pendulaire augmente de la position 1 a
la position 3.

Le changement de position peut s'effectuer avec la
machine en marche.

Voir conditions de travail optimales sur I'étiquette indi-
catrice O (Fig. 1) apposée sur la machine en fonction du
matériau a travailler.

MATERIEL POSITION DU REGULATEUR
BOIS 1-2-3

ACIER 0

ALUMINIUM 0-1
CAOUTCHOUC 0

CERAMIQUE 0

7. REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE

La machine est équipée d'un circuit électronique qui
permet un démarrage en douceur tout en maintenant
la vitesse pratiquement constante jusqu'a la puissance
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nominale. Le bouton de réglage D (Fig. 1) se trouve sur
la partie supérieure de la poignée.

Pour obtenir la vitesse souhaitée, vous devez agir sur
le variateur D. Le n° 1 visible correspond a la vitesse
minimale et le n° 6 a la maximale possible au travers du
systéeme électronique. En dépassant le point 6, le circuit
se débranche et la machine fonctionne a sa vitesse
maximale sans régulation.

Le réglage électronique peut s'effectuer lorsque la
machine est en marche.

Le meilleur nombre de courses dépend du matériel et en
tous cas des conditions de travail pouvant étre obtenues
lors de I'essai pratique.

Sile travail s'effectue avec un nombre réduit de courses
durant une période prolongée, il faudra de temps en
temps laisser tourner la machine a vide I'espace d'1 a 3
minutes afin de refroidir le moteur.

8. TYPES DE COUPES

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute
manipulation.

Coupes inclinées (Fig. 5)

Pour travailler avec des coupes inclinées, desserrez la vis
I, et inclinez la base selon I'angle de la coupe souhaitée
indiquésurl'échelle graduée Pincorporée dansla propre
base. Bien serrer la vis I.

La base doit se situer dans la position la plus avancée
possible, de facon a ce qu'elle permette sans limitation
I'inclination de la lame de scie.

Coupes verticales

La base se situe dans sa position la plus en arriere
possible, et ainsi la lame de scie se trouve centrée dans
la pos. 2 (Fig. 5).

Pour commencer le travail sur bois avec des coupes
intérieures, on peut faire appuyer I'ensemble sur la partie
avant de la plaque base et presser lentement jusqu'a ce
que la lame de scie ait traversé le matériaux a travailler.
En cas de manque de pratique ou dans le travail d'autres
matériaux, il faut effectuer au préalable un trou.

Pour effectuer cette opération le mécanisme pendulaire,
réglé a l'aide de la commande E, doit étre en position 0.

9. PROTECTION POUR DES COUPES PROPRES

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute
manipulation.

La plaque anti-éclatsK (Fig. 4) évite que la surface éclate
en sciant du bois.



Placez la plaque anti-éclats K comme indiqué dans la
(Fig. 4) avec les enclavements vers le bas.

Pour monter le patin glissant, I'enclencher sur le front
de la base d'appui L comme indiqué dans la (Fig. 7).
Appuyez la partie arriére vers le haut jusqu'a I'enclaver
comme indiqué dans la (Fig. 8).

La plaque anti-éclats ne peut étre utilisée
avec certaines lames de scie (par ex. les

lames de scie tourne-a-gauche).

La base d"appui L (Fig. 6) qui porte une insertion en acier
offreunegrandestabilité et peut étre utilisée sansle patin
glissant J (Fig. 8) pour travailler des surfaces métalliques
ou d'autres matériaux peu délicats.

En travaillant des matériaux qui peuvent se rayer
facilement, il convient d'utiliser le patin glissant J afin
de ne pas endommager les surfaces délicates.

10. ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Toujourss'assurer que lamachine esthors

& tension et débranchée avant d'installer ou
d'extraire le dispositif d'aspiration de
la poussiére.

L'aspiration de la poussiére permet de réduire la saleté
du poste de travail, évite la forte concentration de
poussiére dans I'air et facilite I'élimination des déchets.

En travaillant le bois de maniére prolon-
gée ou en cas d'applications profession-

nelles sur des matériaux susceptibles de
dégager des poussiéres nocives, il convient
de brancher I'appareil a un dispositif
aspirateur externe adéquat.

Ces scies perceuses sont munies d'un adaptateur M (Fig.
7) qui pourra lui-méme s'adapter & un aspirateur Virutex
ou a tout autre dispositif d'aspiration de la poussiere.

Montage de I'adaptateur d'aspiration de poussiére

Pour le montage de l'adaptateur, il faut insérer
I'adaptateur M (Fig. 7) dans la base d'appui L depuis
la partie postérieure du guide et I'enfoncer vers le bas
jusqu'a I'enclaver. Pour le démonter, il faut appuyer sur
la languette inférieure N de I'adaptateur et le tirer vers
I'arriere jusqu'a I'extraire de la base d'appui L.

11. ENTREE DE LA COUPE SANS TROU

Il est possible d'effectuer des coupes en bois sans avoir a
faire un percage préalable, en laissant pénétrer lentement
lalame de lascie dansle matériau avec'appareil en mar-
che. Cependant, cela demande une certaine expérience.

Appuyez le chant avant de la plaque base L en inclinant
I'appareil vers le haut, et branchez-le. Tenez fermement
et fortement I'appareil contre la piece de travail et le
descendre lentement pour que la lame de la scie pénétre
dans cette piéce.

Une fois le matériau transpercé, placez I'appareil en
position de travail normale de maniére a ce que la
plague base repose sur toute sa surface et continuez
de scier selon le traceé.

Ala fin du sciage, d'abord débranchez I'appareil puis
retirez la lame de la scie de la rainure de coupe.

12. ACCESSOIRES

8200100/200/300/400/500 - Aspirateurs AS182K/
AS282K/AS382L/ASC482U/ASM582T

6446073 Kit d'aspiration standard 3,5 m.

1746245 Kit d'aspiration standard 5 m.

13. LAMES DE SCIE EN OPTION

(Jeux de 5 uniteés)

3440163 Paquetsscies a chantourner (acier au carbone)
(pour le bois mou et dur, contre-plaqué et aggloméré
jusqu'a 80 mm).

3440164 Paquetsscies a chantourner (acier au carbone)
(pour le bois mou et dur, contre-plaqué et aggloméré
jusqu'a 80 mm, Fibres isolantes et plastiques flexibles).
3440165 Paquets scies a chantourner (acier rapide)
(pour fer et acier doux jusqu'a 5 mm, mélamine et
fibres synthétiques jusqu'a 6 mm, métaux non ferriques
jusqu'a 20 mm).

3440166 Paquets scies a chantourner (acier rapide)
(pour fer et acier doux jusqu'a 5 mm, métaux non fe-
rriques jusqu'a 20 mm, mélamine et fibres synthétiques
jusqu'a 10 mm).

3440167 Paquetsscies a chantourner (acier au carbone)
(pour le bois mou et dur, et aggloméré jusqu'a 80 mm).
3440169 Blister de 3 lames scie a chantourner variées
(bois et métal).

14. ENTRETIEN

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute

manipulation.

* Examen de la lame de la scie: Utilisez seulement
des lames de scie avec un bon fil et en parfait état.
Remplacez immédiatement les lames de scie fissurées,
pliées ou ébréchées.

* Examen des vis de montage: Examiner régulierement
toutes les vis de montage et vérifier qu'elles sont bien
serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer immédiate-
ment. Ne pas le faire pourrait étre préjudiciable.

¢ Entretien du moteur: Faire extrémement attention a
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ce que le bobinage du moteur ne soit pas endommagé
et/oune prenne pas|'humidité avec de I'huile ou del'eau.
® Maintenir toujours les ouies d'aération dégagées et
propres.

* Nettoyer soigneusement la machine apreés chaque
utilisation. Nettoyer en particulier le moteur avec de
I'air comprimé. Le faire régulierement.

® Nettoyez régulierement le levier de blocage (systéme
“Quick Fix") de la lame de la scie en cas de sciage de
matériaux produisant beaucoup de poussiere. Ainsi,
vous garantirez le correct fonctionnement du levier
de blocage.

® Lubrifiez de temps en temps le guide de la lame de la
scie a l'aide d'une goutte d'huile et vérifiez qu'elle n'est
pas usée. Si elle est usée, apres un usage prolongé, il
conviendra de la faire remplacer aupres d'un centre
d'assistance technique VIRUTEX

o \érifier que le cable et la prise de courant soient en
bon état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans
un centre d'assistance agréé.

® Graissage

(Doit étre effectué par le service technique officiel)
Onnedoit pasdesserrer lesvis de la carcasse a engrenages
pendant la période de garantie. Dans le cas contraire
celle-ci serait sans effet.

La graisse doit étre changée au bout de 1.500 heures
de fonctionnement.

15. REMPLACEMENT DES CHARBONS

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute

manipulation.

® Les balais doivent étre changés toutes les 150-200
heures de service ou si leur longueur est inférieure a 10
mm. Le changement devra étre effectué par un centre
d'assistance agréé VIRUTEX. Tous les deux changements
de charbons, nous vous recommandons de confier la
machine a I'un de nos Services d'Assistance Technique
quieffectuera une révision sous forme de nettoyage et de
graissage général.

16. NIVEAU DE BRUIT ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN60745-2-11 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
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ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec l'appareil en service,
tempsde fonctionnementavecI'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

17. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par I'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

18. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur lafacon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour &tre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.



DEUTSCH

(siehe Abbildungen auf den Seiten 33, 34)

Achtung!

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Maschi-
ne die beiliegende GEBRAUCHSANWEI-
SUNG und die ALLGEMEINEN SICHER-
HEITSHINWEISE sorgfiltig durch.

Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisungen zum spa-
teren Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
FUR DIE BEDIENUNG DER SAGE

Beachten Sie die der Maschinendokumen-
tation beigefiigte BROSCHURE: ALLGE-
MEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN!

Die Maschine nie ohne Schutzvorrichtun-
gen benutzen. Die Schutzvorrichtungen
nicht abnehmen.

® Schiitzten Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden
Sie korperberiihrung mit geerdeten Teilen, zum Beispiel
Rohren, Heizkdrpern, Herden und Kiihlschranken. Die
Verwendung eines Fehlerstrohmschutzschalters wird
fiir alle Arbeiten mit Elektrowerkzeugen empfohlen.

® Gehiuse der Maschine nichtanbohren, da die Schutzi-
solierung unterbrochen wird (Haftschilder verwenden).
® Den Arbeitsbereich mit einem Metalldetektor Giber-
prifen, dasich dortversteckte elektrische Leitungen, Gas-
leitungen und/oder Wasserleitungen befinden konnten.
® \/or Arbeiten am Gerat immer zuerst den Netzstecker
abziehen.

® Die Maschine muB immer mit dem Schalter ausges-
chaltet werden. Dazu nicht den Netzstecker verwenden.

den korrekten Zustand des Steckers und
des Kabels. Sollte deren Zustand nicht
korrekt sein, lassen Sie sie durch einen
Fachmann ersetzen.

é Priifen Sie vor jedem Einsatz der Maschine

® Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich
der Maschine.

® Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom
anschlieBen.

® Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei
sicherem Stand halten.

o (berpriifen Sie vor Beginn der Schleif- oder Trenns-
chleifarbeiten die korrekte Befestigung des Werkstticks.
e Beim Sidgen von Metallen Schneidfliche mit Ol
schmieren.

® Immer das fiir die unterschiedlichen Materialien
geeignete Sdgeblatt verwenden.

® Nur gut geschliffene Sageblatter in einwandfreiem
Zustand benutzen. Verbogene, gerissene oder schartige
Sageblatter sind sofort auszuwechseln.

® Den Vorschub der Sdge nicht kiinstlich verstarken. Er
paBt sich der Art und Dicke des zu bearbeitenden
Materials an.

® Beim Sdgen der Sdgezahnrichtung folgen. Seitliches
Versetzen flihrt zum Zerbrechen des Sdgeblattes.

® Vorsicht mit abspringenden Spanen. Werkzeug immer
so halten, dass weder Sie noch andere Personen oder
brennbare Stoffe von abspringenden Funken getroffen
werden.

® Die Basis dient zur Auflage. Zu hoher Fruck fiihrt nur
zur Abbremsung des Vorschubes.

® Beim Sdgen von diinnen Blechen sollten diese auf eine
Holzplatte aufgelegt werden, um so Schwingungen und
Unféllle zu vermeiden.

® Beim Arbeiten sucherstellen, daB die Basisplatte volls-
tandig und gleichmaBig auf der Arbeitsflache aufliegt.
® Der Schneidweg des Sdgeblattes muss vor und hinter
dem Werkstiick frei sein.

® Die Maschine nie anschalten, wenn sich das Sigeblatt
in Kontakt mit dem zu bearbeitenden Material befin-
det. Das Kénnte den Motor zu start belasten. Mit dem
Schnitt beginnen, wenn die Maschine die vorgewahlte
Geschwindigkeit erreicht hat.

® Bei Arbeiten bei denen schadlicher Staub entsteht muss
eine Staubschutzmaske getragen werden. Asbesthaltiges
Material darf nicht bearbeitet werden.

® Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer
ein Schutzbrille und einen Gehdrschutz. Andere Per-
sonenschutzvorrichtungen wie Staubschutzmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind je nach Bedarf zu
benutzen. Ebenso wird das Tragen von rutschsicheren
Sicherheitsschuhen empfohlen. Im Zweifelsfall sollte
immer die Schutzausriistung getragen werden.

® Bei der Arbeit diirfen sich Hande oder Finger nie vor
dem Ségeblatt befinden.

® Vergewissern Sie sich, daB die Beliiftungsoffnungen
beim Arbeiten mit Stauberzeugung immer ge6ffnetsind.
MuB der Staub entfernt werden, zuerst die Maschine
abschalten. Keine metallischen Gegenstinde verwenden,
und darauf achten, daB die Elemente im Innern nicht
beschadigt werden.

® Nach Beendigung der Arbeit Sage ausschalten und
warten bis das Sdgeblatt zum Stillstand kommt bevor sie
es aus der Kerbe herausziehen und wegraumen (Gefahr
von Riickschlag).
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2. TECHNISCHE DATEN

Aufnahmeleistung 650 W
Schnittiefe Holz 100 mm
Schneittiefe Aluminium 20 mm
Schneittirfe Stahl 6 mm
Hubzahl pro Minute........cccccoccccseerreeeeeeneens.500-3000/min
Auflagewinkel regulierbar 45°

Regelbare Drehzahl...........
Schnellbefestigungssystem..
PendelDeWeGUNG. ..o Ja
Gewicht

Gewichteter akustischer DauerdruckpegelA............ 90dBA
Akustischer Druckpegel A 101dBA

Unsicherheit K=3dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte.... . mnrrennnd, 4 MJs?
Unsicherheit. K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSRUSTUNG

® 1 kit von 3 Ségeblatte

® 1 Spanschutzplatte

® 1 Adapter Staubabsaugung
® 1 Gleitschuh

® Sechskantschlissel

® Bedienungsanleitung

o Sicherheitshinweise

® Garantiekarte

4. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
UND INBETRIEBNAHME

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des Werkzeugs,
daB die Netzspannung korrekt ist: die Spannungsan-
gabe auf dem Typenschild muB mit der Netzspannung
ibereinstimmen. Die Gerdte mit 230 V kdnnen auch an
eine Netzspannung von 220 V angeschlossen werden.
Priifen Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs, dass der
Ein/Ausschalter A(Abb. 1) korrekt funktioniert,und nach
dem Loslassen auf die Position "OFF" schaltet.

Um die Maschine in Betrieb zu nehmen, Drucktaste A
(Abb. 1) gedriickt halten. Fiir die Durchfiihrung fort-
laufender Arbeiten, Drucktaste mittels Feststellknopf
B (Abb. 1) arretieren.

Um die Maschine auBer Betrieb zu setzen, Drucktaste B
mittels Feststellknopf A I6sen.

5. MONTAGE UND WECHSEL DES SAGEBLATTS

Vergewissern Sie sich stets vor der
Durchfiihrung jeder Art von Arbeiten

an der Maschine, dass der Netzstecker
abgezogen ist!

Diese Stichsdge verfligt Gber ein “Quick fix" zum Aus-
tausch des Sageblattes. Zum Einbau des Sdgeblattes
wie folgt vorgehen:

 Haltehebel (Abb. 2) ganz nach oben drehen und in dieser
Position halten.

® Sigeblatt ganz einsetzen, der hintere Teil stiitzt sich
auf die Radfiihrung H.

® Haltehebel F loslassen und das Sageblatt eindriicken
bis der Haltehebel F wieder in seine urspriingliche Po-
sition zuriickgekehrt ist. Uberpriifen Sie den korrekten
Sitz des Sageblattes.

Es ist empfehlenswert, die Kontaktzone zwischen
Sageblatt und Auflagerad, sowie die Halterchse dieses
Rads ab unzu mit einem Tropfen Ol zu schmierem.

6. EINSTELLUNG DER PENDELBEWEGUNG

Der Pendelmechanismus verschafft eine Schwingbewe-
gung desSégeblatts, die eine Verbesserung der Schneide-
beschaffenheit ermdglicht, indem die Arbeitsgeschwin-
digkeit je nach Material vergrossert wird.

Um die Ausdehnung der Schwingung zu regulieren, ist
der Bedienungsknopf E (Abb. 3) zu bedienen. In der
Position 0 ist die Schwingung eingestellt.

Die Pendelbewegung erhéht sich von Position 1 bis zur
Position 3.

Der Positionswechsel kann beim Laufen der Maschine
durchgefiihrt werden.

Siehe optimale Arbeitsbedingungen auf dem Hinweise-
tikett O (Abb. 1) welches das Werkzeug in Funktion des
zu bearbeitenden Materials mit sich fiihrt.

MATERIAL POSITION DES REGLERS
HOLZ 1-2-3
STAHL 0
ALUMINIUM 0-1

GUMMI 0

KERAMIK 0

7. ELEKTRONISCHE
GESCHWINDIGKEITSREGELUNG

Die Maschine ist mit einem elektronischen Schaltkreis
ausgestattet, der ein sanftes Anlaufen und das Kons-
tanthalten der Geschwindigkeit bis zur Nennleistung
ermdglicht. Der Regler D (Abb. 1) befindet sich an der
Oberseite des Haltegriffs.

Zum Erreichen der gewlinschten Geschwindigkeit muss
der Regulierungsschalter D. A Sichtbar in n.2 1. Gehort
zuleich um die Hochste Geschwindigkeit zuerreichen,
und um den Stromkreis Elektronik zu tiberwinden punkt
6. Dem Stromkreis abzuschalten in

Hogsten Gange der Maschine Geschwindigkeit ohne
zu Regulierung.

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung kann bei
funktionierender Maschine betétigt werden.

Die geeignete Hubzahl hingt vom Material und den



Arbeitsbedingungen ab. Arbeitsprobe durchfiihren!
Fallsliber cinen ldngeren Zeitraum mitgeringen Hubges-
chwindigkeiten gearbeitet wird, sollte die Maschine ab
und zu fiir 1 - 3 Minuten im Leerlaufbetrieb laufen, um
den Motor abzukiihlen.

8. SCHNITTARTEN

Vergewissern Sie sich stets vor der Dur-
chfiihrungjeder Artvon Arbeiten an der Mas-
chine, dass der Netzstecker abgezogen ist!

Schrigschnitte (Abb. 5)

Bei Gehrungsschnitten Schraube |, lockern und Grun-
dplatte nach der integrierten Einstellskala P und in
Funktion des gewiinschten Schnittwinkels ausrichten.
Schraube | fest anziehen.

Die Basis sollte auf ihre weiteste Position eingestellt
werden, sodass sie kohne Einschréankung die Neigung
des Sageblatts erlaubt.

Vertikale Schnitte

Die Basis wird mdglichst weit nach hinten in Position
gebracht, wihrend das Sigeblatt auf Position 2 (Abb.
5) bleibt.

Um die Arbeit bei Holz bei inneren Schnitten zu be-
ginnen, kann man das Ganze bei dem vorderen teil der
Grundplatte stiitzen und langsam andriicken, bis das
Ségeblatt durch das material durch ist.

Bei fehlender praktischer Erfahrung oder bei der Bear-
beitung anderer Werkstoffe ist es notwendig ein Loch
vorzubohren.

Um diesen Vorgang durchzufiihren muB3 der Pendel-
mechanismus, der durch Schalter E geregelt wird, auf
Position 0 stehen.

9.SCHUTZVORRICHTUNG FUR SAUBERE SCHNITTE

chfiihrungjeder Artvon Arbeiten an der Mas-
chine, dass der Netzstecker abgezogen ist!

C Vergewissern Sie sich stets vor der Dur-

Die Spanschutzplatte K (Abb. 4) verhindert, das beim
Ségen von Holz die Oberflache splittert.

Setzen Sie die Spanschutzplatte K wie in (Abb. 4) dar-
gestellt mit den Fugen nach unten auf.

Zur Montage des Gleitschuhs muss dieser an der Stirnseite
desStiitzgestellsL, wiein (Abb. 7) beschrieben, eingesetzt
werden. Driicken Sie den hinteren Teil nach oben bis er,
wie in (Abb. 8) beschrieben, verankert bleibt.

Sdgeblattern nicht verwendet werden

C Die Spanschutzplatte kann mit einigen
(z. B. geschrinkte S#geblitter).

Das Grundgestell L (Abb. 6) mitseinem Stahleinsatz bietet
eine groBe Stabilitdt und kann auch ohne Gleitschu-
haufsatz J (Abb. 8) verwendet werden, um metallische
Oberfldchen oder andere, weniger empfindliche Mate-
rialien zu bearbeiten.

Bei der Bearbeitung von leicht zu zerkratzenden Mate-
rialien ist es ratsam den Gleitschuh J aufzusetzen, um
so anfillige Oberflachen zu schitzen.

10. ABSAUGEN DES SCHLEIFSTAUBES

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen
und Abnehmen einer Absaugvorrichtung

fiir den Staub immer, daB das Werk-
zeug abgeschaltet und der Netzstecker
abgezogen ist.

Das Absaugen des Schleifstaubes verringert die Vers-
chmutzung am Arbeitsplatz, vermeidet einen hohen
Staubgehalt in der Atemluft und erméglicht die Elimi-
nierung von Sageresten.

Bei ldngerer Holzbearbeitung oder bei
beruflichen Anwendungen von Material

das schidlichen Staub entwickelt, muss
ein passendes externes Absauggerit
angeschlossen werden.

Diese Stichsdgen sind mit einem Adapter M (Abb. 7) aus-
geristet,der mit einem Sauger Marke Virutex oder jedem
anderen Staubabsauggerat verbunden werden kann.
Montage des Adapters zur Staubabsaugung

Zur Montage wird der Adapter M (Abb. 7) in das Stiitz-
gestell Lvon der hinteren Seite her eingefiihrt und nach
unten gedriickt, bis er verankert bleibt. Um den Adapter
zu demontieren muss der untere Flansch N des Adapters
gedriickt und nach hinten gezogen werden, bis er sich
aus dem Stiitzgestell L 16st.

11. EINTAUCHANSCHNITT OHNE VORBOHREN

Es ist moglich Formausschnitte im Holz zu machen
ohne vorheriges Anbohren, indem das Sigeblatt im
Betriebszustand langsam in das Material eindringt. Dies
erfordert allerdings eine gewisse Erfahrung.
Setzen Sie die vordere Kante der FuBplatte Lauf, winkeln
Sie die Maschine nach oben an und schalten Sie sie ein.
Halten Sie das Werkzeug fest gegen das Werksttick und
gehen Sie langsam mit dem Werkzeug nach unten damit
dasSageblatt Stlick fur Stlick in das Werkstiick eindringt.
Sobald das Material durchstoBen ist bringen Sie das Werkzeug
indie normale Arbeitsstellung, die FuBplattesitzt vollstandig
auf, und fahren Sie laut Zeichnung mit dem Séagen fort.
Am Ende des Sigevorganges erst Werkzeug ausschalten
und danach Ségeblatt aus der Schnittéffnung ziehen.
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12. OPTIONALES ZUBEHOR

8200100/200/300/400/500 Absaugung AS182K/AS282K/
AS382L/ASC482U/ASM582T

6446073 Standard-Absauganschluss 3,5 m

1746245 Standard-Absauganschluss 5 m

13. OPTIONALE SAGEBLATTER

(Set zu 5 Stiick)

3440163 Packung Sigeblatter (Kohlenstoffstahl, fiir
weiches und hartes Holz, Sperrholz und Spanfaserplat-
ten bis 80 mm)

3440164 Packung Sigeblatter (Kohlenstoffstahl, fiir
weichesund hartes Holz, Sperrholz und Spanfaserplatten
bis 80 mm, Isolierfasern und flexible Kunststoffe)
3440165 Packung Sageblitter (Schnellstahl, fiir Eisen
und Weichstahl bis 5 mm, Melamin und Kunstfasern bis
8 mm, nicht eisenhaltige Metalle bis 20 mm)

3440166 Packung Sageblitter (Schnellstahl, fiir Eisen
und Weichstahl bis 5 mm, nicht eisenhaltige Metalle bis
20 mm, Melamin und Kunstfasern bis 10 mm)
3440167 Packung Sigeblatter (Kohlenstoffstahl, fiir
weiches und hartes Holz, Spanfaserplatten bis 80 mm)
3440169 Blisterverpackung mit 3 verschiedenen Sage-
blattern (fiir Holz und Metall)

14. WARTUNG UND PFLEGE

Vergewissern Sie sich stets vor der
Durchfiihrung jeder Art von Arbeiten

an der Maschine, dass der Netzstecker
abgezogen ist!

* Kontrolle des Ségeblattes: Verwenden Sie nur scharfe
Séageblatter in perfektem Zustand. Ersetzen Sie sofort
stumpfe, verbogene oder schartige Sigeblatter.

o Uberpriifung der Montageschrauben: Uberpriifen Sie
inregelmaBigen Abstanden, daB die Montageschrauben
fest angezogen sind, und ziehen Sie eine lose Schraube
sofort wieder fest an. Dies kdnnte sonst eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

* Pflege des Motors: Besonders beachten und sichers-
tellen, daB die Spule des Motors nicht beschidigt und/
oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

® Die Beliiftungséffnungen mussen immer sauber und
frei sein.

® Nach der Benutzung die Maschine sorgféltig reinigen.
Den Motor regelméBig mit Druckluft abblasen.

® Reinigen Sie regelmiBig den Haltehebel (System “Quick
Fix") des Sigeblattes, besonders nach dem Sigen von
Material, das viel Spéne erzeugt. So wird die korrekte
Funktion des Haltehebels gewdhrleistet.

e Schmieren Sie gelegentlich die Radfiihrung des
Sageblattes mit einem Tropfen O und kontrollieren
Sie ihren Zustand. Wenn sie nach langem Gebrauch
18

abgenutzt ist muss sie vom Kundendienst der Firma
VIRUTEX ausgetauscht werden.

o (Jberpriifen Sie den korrekten Zustand des Netzkabels.
Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein, wenden
Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an eines der
Kundendienstcenter.

® Schmierung

(nur vom offiziellen Kundendienst auszufiihren)
Wahrend der Garantiezeit diirfen die Schrauben am
Getriebekopf nicht gelést werden, andernfalls verlieren
die Garantieanspriiche ihre Giiltigkeit.

Das Fett muss nach 1.500 Betriebstunden erneuert
werden.

15. ERSATZ DER KOHLEBURSTEN

Vergewissern Sie sich stets vor der
Durchfiihrung jeder Art von Arbeiten

an der Maschine, dass der Netzstecker
abgezogen ist!

* Die Biirsten sollten nach 150-200 Arbeitsstunden oder
beieiner Linge von unter 10 mmersetzt werden. Wenden
Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an einer der
Kundendienstwerkstétten VIRUTEX. Wir empfehlen, daB3
die Maschine bei jedem zweiten Austausch der Kohle-
biirstchen von unserem Kundendienst einer allgemeinen
Reinigung und Schmierung unterzogen wird.

16. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONEN

Die Larm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurdenin Ubereinstimmung mit der europaischen Norm
EN60745-2-11 und EN 60745-1 gemessen und dienen
als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesent-
lichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die
Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
bei einer ungenligenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kénnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatsachlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).



17. GARANTIE

Alle Elektrowekzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Montaen ab dem Lieferdatum. Hiervon auges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schdden aufgrund von
unsachgemaissen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Gerdts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

18. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehorund die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Europdischen Union und in Landern
mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen entsorgt
werden darf.

GemaB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustédndigen &rtlichen
Behoérden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu veréndern.

ITALIANO

(Vedere illustrazioni a pagina 33 e 34)

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.

Conservare tutti e due i manuali per eventuali
consultazioni successive.

1.NORME DI SICUREZZA PERL'USO DEL SEGHETTO

Leggere attentamente le NORME GENE-
RALI DI SICUREZZA unite alla documen-
tazione dell'apparecchio.

tezione. Tenere le protezioni al loro posto.

é Non usare mai la macchina senza la pro-

® la macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici.

e Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete l'isolamento di protezione (usare eti-
chette adesive).

 Controllare la superficie di lavoro con un rivelatore di
metalli, poiché possono esservi fili elettrici o tubi del
gas e/o idraulici occulti.

® Staccare sempre la presa prima di esequire qualsiasi
intervento sulla macchina.
®Spegnerelamacchinasempre permezzodell'interruttore,
non staccando la spina.

Prima di ogni utilizzo, controllate le con-
dizioni della spina e del cavo di alimenta-

zione della vostra macchina utensile. Se
sono deteriorati, fateli sostituire pressoun
centro di assistenza tecnica autorizzato.

® Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal
raggio d'azione della macchina.

® Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
I'interruttore in OFF.

® Sostenere saldamente la macchina con entrambe le
mani e mantenendosi in posizione stabile.

® Controllare che il pezzo da lavorare sia saldamente
fissato prima di cominciare un'operazione.

® Per effettuare tagli di metalli, lubrificare con olio il
punto del taglio.

® Usare sempre il tipo di lama da seghetto adeguato per
ciascun tipo di materiale.

® Impiegare unicamente lame affilate ed in perfetto
stato. Sostituire immediatamente le lame danneggiate,
piegate o intaccate.

® Non forzare I'avanzamento del seghetto, che deve
essere in funzione del tipo e dello spessore del materiale
da lavorare.

® Segando, sequire la direzione dei dentini del seghetto:

se si forza con spostamenti laterali si otterra solo la
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rottura della lama.

® Prestare attenzione ai trucioli che saltano. Sostenere
I'apparecchio in maniera tale che le scintille saltino dove
non sono presenti né persone.

* Non esercitare una pressione eccessiva sulla base,
questa serve d'appoggio e l'unico effetto che otterra
sara di frenare I'avanzamento.

® Si devono tagliare lamine di piccolo spessore, €
conveniente fissarle su una base di legno per evitare la
vibrazione della lamina ed incidenti.

® lavorando si assicuri che la piastra base appoggi
completamente sulla superficie di lavoro.

® |a traiettoria del taglio deve trovarsi libera da ostacoli
nella parte superiore ed inferiore.

® [n nessun caso mettere in moto la macchina con la
lama del seghetto a contatto del materiale da lavorare,
poichésirichiederebbe uno sforzo esagerato. Introdurre
il seghetto solo quando la macchina abbia raggiunto la
velocita richiesta.

® |n quei lavori che si produca polvere nociva per la
salute, si dovra impiegare una maschera antipolvere.
Non si pud lavorare materiale che contiene amianto.

® Quando si lavora con la macchina, ¢ indispensabile
utilizzare sempre occhiali di protezione e protezioni per
I'udito. Se necessario possono essere impiegatianche altri
mezzi di protezione personale, come una mascherina
antipolvere, guantida lavoro, casco e grembiule; € racco-
mandabile usare anche calzature disicurezza antiscivolo.
In caso di dubbio, si consiglia di usare la protezione.

® Non tenere in nessun caso la mano o le dita davanti
alla lama del seghetto.

® Accertarsi che le aperture di ventilazione siano sempre
libere quandosi lavora producendo polvere. Se ¢ necessario
pulire la polvere,spegnere primala macchina, non utilizzare
oggetti metallici ed evitare didanneggiare le partiinterne.
® Terminato il lavoro, scollegare I'apparecchio ed
attendere I'arresto della lama del seghetto prima di
toglierla dalla fessura di taglio e depositarla (pericolo
di contraccolpo).

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza
Capacita di taglio nel legno.........
Capacita di taglio nel alluminio
Capacita di taglio nell'acciaio....
Corse al minuto

650 W

.20 mm
.6 mm
500-3000/min

Possibilita d'inclinazione della base........coemrerneennns 450
Velocita regolabile.......ornrnrcrcrreresenene Si
Sistema di fissaggio rapido Si
Movimento oscillante Si
Peso 2,5 Kg

Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 90dBA
Livello di potenza acustica A...........ceeeeeeeereeesssssssensenes 101dBA
Incertezzadellamisura K=3dBA
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Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni......
Incertezza della misura

a,:4mfs?

K:1,5m/s?

3. KIT STANDARD

® 1 set de 3 lame di sega

® 1 placca antischegge

® 1 adattatore di aspirazione polvere
® 1 pattino scivolante

® Chiave esagonale

® Manuale di istruzioni

® Norme di sicurezza

® Garanzia

4. COLLEGAMENTO ELETTRICO E AVVIAMENTO

Prima di usare l'utensile, controllare che la tensione
della rete sia quella giusta: la tensione riportata nella
targhetta delle caratteristiche deve coincidere con la
tensione di rete. Gli apparecchi a 230 V possono essere
collegati anche a una tensione di rete di 220 V.

Prima di alimentare I'apparecchio, verificare sempre se
I'interruttore della connessione/disconnessione A (Fig.
1) lavora correttamente e ritorna alla posizione OFF
quando si rilascia.

Peravviare lamacchina, tenere premuto il pulsante A (Fig.
1). Se si desidera realizzare un lavoro continuo, azionare
il pulsante e bloccarlo mediante il perno B (Fig. 1).

Per fermare la macchina, sbloccare il pulsante B es-
traendo il perno A.

5.COLLOCAZIONEESOSTITUZIONE DELLALAMA

Accertarsi sempre che la macchina sia
scollegata dalla rete elettrica prima di

qualsiasi manipolazione.

Questo seghetto alternativo dispone di un sistema di
attacco lama "Quick fix". Per montare la lama procedere
nella sequente maniera:

® Girare la leva di attacco F (Fig. 2) fino al terminale e
mantenerla in questa posizione.

¢ Introdurre la lama fino in fondo, appoggiando la parte
posteriore nella guida della ruota H.

® Rilasciare la leva F e premere la lama fino a che la leva
F torni in posizione iniziale. Assicurarsi che la lama sia
fissata correttamente.

E bene lubrificare periodicamente con una goccia d'olio
la zona di contatto che c'¢ tra la lama ed il guidalama,
cosi come il supporto della rollina.

6.REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO PENDOLARE

Il meccanismo pendolare da un movimento oscillante



alla lama che permette di migliorare le condizioni di
taglio, aumentado la velocita del lavoro secondo il
materiale da tagliare.

Per regolare I'ampiezza dell'oscillazione agire sul co-
mando E (Fig. 3). Nella posizione 0 I'oscillazione viene
annullata.

Ilmovimento alternativo siincrementa dalla posizione 1
alla posizione 3.

Il cambiamento di posizione si puo effettuare con la
macchina in moto.

Vedere le condizioni di lavoro ottime nell'etichetta indi-
catrice O (Fig. 1) che porta la macchina in funzione del
materiale da lavorare.

MATERIALE POSIZIONE DEL REGOLATORE
LEGNO 1-2-3
ACCIAIO 0
ALLUMINIO 0-1
GOMMA 0
CERAMICA 0

7. REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La macchina ¢ provvista di un circuito elettronico che
le consente un avviamento dolce e il mantenimento di
una velocita praticamente costante fino alla potenza
nominale. Il regolatore D (Fig. 1) & posto nella parte
superiore del manico.

Per ottenere la velocita desiderata dovra operare sopra
alcomando regolatore D.Visibile il numero 1 corrisponde
allavelocita minimaed il numero 6 alla velocita massima
ottenibile per mezzo del circuito elettronico. Superatoiil
punto 6, il circuito si sconnetta funzionando la machina
nella sua velocita massima senza regolatore.

La regolazione elettronica puo essere effettuata con la
macchina in movimento.

Il piti corretto numero di corse della lama dipende dal
materiale ed in ogni caso dalle condizioni di lavoro che
si possono dedurre tramite una prova pratica.

Nel caso che si lavori con un numero di basso corse per
un lungo periodo di tempo, si deve far girare lamacchina
avuoto perun tempo da 1 a 3 minuti per far raffreddare
il motore ogni tanto.

8. TIPI DI TAGLI

Accertarsi sempre che la macchina sia
scollegata dalla rete elettrica prima di

qualsiasi manipolazione.

Tagli inclinati (Fig. 5)

Per lavorare con tagli inclinati allentare la vite |, ed
inclinare la base secondo I'angolo da taglio desiderato
che viene indicato nella scala graduata P incorporata
nella propria base. Stringere fortemente la vite I.

La base deve collocarsi nella sua posizione piu avanzata,
in modo che permetta senza limitazione l'inclinazione
della lama di sega.

Tagli verticali

La base i colloca nella sua massima posizione all'indietro,
mantenendo la lama nella posizione 2 (Fig. 5).

Per iniziare il lavoro nel legno con incisione interne si
pud appoggiare l'insieme per la parte anteriore della
placca base e premere lentamente finché la lama della
sega abbia attraversato il materiale.

In caso di mancanza di pratica o nel lavoro con altri
materiali € necessario praticare un foro preventivo.
Per effettuare questa operazione il meccanismo pen-
dolare, regolato mediante il comando E dere essere
nella posizione 0.

9. PROTEZIONE PER TAGLI PULITI

scollegata dalla rete elettrica prima di
qualsiasi manipolazione.

C Accertarsi sempre che la macchina sia

La placca antischegge K (Fig. 4) evita che la superficie si
scheggi chiudendo il legno.

Collocare la placca antischegge K come indicato nella
(Fig. 4) con gli incassi verso il basso.

Per montare il pattino scivolante, agganciarlo di fronte
della base d'appoggio L come indicato nella (Fig. 7).
Premere la parte posteriore verso I'alto fino a lasciarlo
inserito come indicato nella (Fig. 8).

La placca antischegge non puo essere
impiegata con alcune lame di sega (p.es.

lame di sega dentate).

Labase d'appoggio L (Fig. 6) che porta uninserto d'acciaio
offre unagrande stabilita e puo utilizzarsi senzail pattino
scivolante J (Fig. 8) per lavorare superfici metalliche o
altri materiali poco delicati.

Lavorando materiali che possono rigarsi facilmente, é
conveniente usare il pattino scivolante J con il fine di
non danneggiare le superfici delicate.

10. ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

spento e disinserito dalla rete prima di
montare o di smontare qualsiasi disposi-
tivo di aspirazione della polvere.

é Controllare sempre che I'utensile sia

L'aspirazione della polvere riduce la presenza disporcizia
nel locale di lavoro, evita le elevate concentrazioni di
polvere nell'aria che si respira e agevola la rimozione
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dei residui.

Lavorando prolungatamente il legno o in
caso di applicazioni professionali in ma-

teriali con formazione di polveri nocive,
si collega I'apparecchio ad un dispositivo
aspiratore esterno adeguato.

Queste seghe alternative sono provviste di un‘adattatore
M (Fig. 7) nel quale si potra adattare un aspiratore
Universale o qualsiasi altro dispositivo d'aspirazione
della polvere.

Montaggio dell’adattatore di aspirazione della polvere
Per il montaggio si deve inserire |'adattatore M (Fig. 7)
nellabased'appoggio Ldalla parte posteriore dellaguidae
spingerlo verso il basso fino ad inserirlo. Per smontarlo
si dovra premere il bodo inferiore N dell'adattatore e
tirare dallo stesso verso il dietro fino alla estrazione
dalla base d'appoggio L.

11. INDICAZIONI PER IL LAVORO

Sara possibile effettuare ritagliin legno senza realizzare
un foro preventivamente, lasciando penetrare lenta-
mente la sega nel materiale con I'apparecchio in marcia.
Questa operazione richiede una notevole esperienza.
Appoggiare I'angolo anteriore della piastra base L in-
clinando I'apparecchio verso I'alto, e collegarlo. Fissare
I'apparecchio saldamente e con forza contro il pezzo
da lavorare e ferlo scendere lentamente finché la lama
vada penetrando nel pezzo di lavoro.

Una volta trasferito il materiale, collocare I'apparecchio
nella posizione dilavoro normale, in maniera che la piastra
base si sieda con tutta la sua superficie e continuare
chiudendo secondo la traccia.

Una volta terminato di chiudere, scollegare prima
I'apparecchio e successivamente togliere la lama della
sega dalla fessura di taglio.

12. ACCESSORI OPZIONALI

8200100/200/300/400/500 Aspiratore AS182K/AS282K/
AS382L/ASC482U/ASM582T

6446073 Raccordo di aspirazione standard 3,5 m.
1746245 Raccordo di aspirazione standard 5 m.

13. LAME OPZIONALI

(set di 5 unita)

3440163 Pacchetto di lame per seghetti alternativi (ac-
ciaio al carbonio) per legno morbido e duro, compensato
e truciolato sino a 80 mm.

3440161 Pacchetto di lame per seghetti alternativi
(acciaio al carbonio) per legno morbido e duro, compen-
sato e truciolato sino a 80 mm, fibre isolanti e materie
plastiche flessibili.

3440165 Pacchetto di lame per seghetti alternativi
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(acciaio rapido) per ferro e acciaio dolce sino a 5 mm,
resina melamminica e fibre sintetiche sino a 8 mm,
metalli non ferrosi sino a 20 mm

3440166 Pacchetto di lame per seghetti alternativi
(acciaio rapido) per ferro e acciaio dolce sino a 5 mm,
metalli non ferrosi sino a 20 mm, resina melamminica
e fibre sintetiche sino a 10 mm.

3440167 Pacchetto di lame per seghetti alternativi (ac-
ciaio al carbonio) per legno morbido e duro, truciolato
sino a 80 mm.

3440169 Blister di 3 lame assortite per seghettialternativi
(legno e metallo).

14. CURA E MANUTENZIONE

Accertarsi sempre che la macchina sia
scollegata dalla rete elettrica prima di
qualsiasi manipolazione.

¢ |spezione dellalama dellasega: Impiegare unicamente
lame di sega affilate ed in perfetto stato. Sostituire
immediatamente le lame della sega non in perfetto
stato, piegate o intaccate.

* Ispezionare le viti: Ispezionare regolarmente tutte le
viti di assemblaggio e verificare che siano ben serrate. Se
una vite dovesse allentarsi, serrarlaimmediatamente. In
caso contrario si possono correre seri pericoli.

* Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima
cura e accertarsi che I'avvolgimento del motore non si
guasti e/o non si bagni d'olio o d'acqua.

® Mantenere sempre libere e pulite le aperture di
ventilazione.

® Pulire accuratamente la macchina dopo ogni uso.
Soffiare con aria compressa sul motore a intervalli
regolari.

e Pulire regolarmente la leva di attacco (sistema "Quick
Fix") della lama specialmente quando si siano chiusi i
materiali che producono molta polvere. Cosi si garantira
il corretto funzionamento della leva di bloccaggio.

® Lubrificare ogni tanto la guida della lama con una
goccia d'olio e verificare che non sia consumato. Se lo
¢, dopo un uso prolungato, dovra essere sostituita in un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX

e Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

* Ingrassaggio

(deve essere realizzato da un Servizio di Assistenza
Tecnica Ufficiale)

Non svitare le viti della testa d'ingrassaggio durante il
periodo di garanzia, altrimenti si perderebbe il diritto
alla stessa.

Il grasso deve essere sostituito dopo circa 1.500 ore di
funzionamento.



15. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Accertarsi sempre che la macchina sia
scollegata dalla rete elettrica prima di

qualsiasi manipolazione.

® Le spazzole devono essere sostituite dopo circa 150-
200 ore circa di funzionamento, oppure quando la loro
lunghezza ¢ inferiore a 10 mm. Per sostituirle rivolgersi
a un centro di assistenza tecnica autorizzato VIRUTEX.
Ogni due sostituzioni delle spazzole, raccomandiamo di
portare la macchina a uno dei nostri servizi di assistenza
tecnica per una revisione comprendente la pulizia e la
lubrificazione generale.

16. LIVELLO DI RUMOROSITA E VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elet-
trico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN60745-2-11 ¢ EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pud essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni puo variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e deisuoistrumenti,
e pud aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo I'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento a
vuoto quando I'apparato nonviene realmente utilizzato,
datochelariduzionediquestiultimi pud ridurrein modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

17. GARANZIA

Tutte le machine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con |'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autori-
zzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

18. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la

normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui ¢ stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Ver imagens nas pags. 33 e 34)

Importante

Antes de utilizar a maquina leia aten-

& tamente este MANUAL DE INSTRUCOES
e o FOLHETO DE INSTRUGOES GERAIS
DE SEGURANCA anexo. Assegure-se de
os ter compreendido antes de comecar
a trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucées para possiveis
consultas posteriores.

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA A UTILIZAGAO DA SERRA

Leia atentamente o FOLHETO DE INS-
TRUCOES GERAIS DE SEGURANCA que se
anexa a documentacdo da maquina.

Nunca utilizar amaquina sem a proteccéo.
Manter as protecc¢des no seu lugar.

® Paraasuapropriaseguranca, ligue sempreamaquinaa
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umarede eléctrica protegida por diferencial e interruptor
magneto-térmico, conforme normas estabelecidas para
instalagoes eléctricas de baixa tensdo.

® N&o perfurea carcacada maquina, porque pode danifi-
car oisolamento de proteccéo (utilizar rotulos adesivos).
® Controle a area de trabalho com um detector de me-
tais ja que pode haver condutores eléctricos, condutas
de gas e/ou dgua ocultos.

® Desligue sempre a ficha da tomada antes de levar a
cabo qualquer trabalho na maquina.

® Para desligar a maquina deve utilizar sempre o inte-
rruptor, e nunca desligando a ficha da tomada.

Cada vez que precisar utilizar a maquina
verifique o estado da ficha e do cabo.

Caso estejam estragados, substitua-os
num centro técnico oficial.

® Mantenha sempre o cabo afastado do raio de accéo
da maquina.

® Ligar a maquina a rede apenas em posicao desligada.
® Suster sempre a maquina com firmeza com ambas as
mdo, mantendo uma posicdo estavel.

 Verificar a correcta fixacdo da peca de trabalho antes
de comecar qualquer operacao.

® Paraserrar metais, lubrificar com éleo o ponto de corte.
o Utilize sempre o tipo de ldmina de serra adequada
para cada tipo de material.

 Utilizar unicamente folhas de serra com bom fio e em
perfeito estado. Substituir imediatamente as folhas de
serra fissuradas, dobradas ou falhadas.

® Néo force o avanco da serra, adaptado ao tipo e a
espessura do material a trabalhar.

® Ao serrar, siga a direccdo dos dentes da serra: se
forcar, com deslocamentos laterais, apenas conseguira
quebrar a lamina.

® Ter cuidado com a serradura que salta. Agarrar a
ferramenta de forma que as estilhas ndo saltem para si
ou outras pessoas.

* Ndo exerca pressdo excessiva sobre a base, ela serve
de apoio e, s6 conseguira travar o avanco.

® Se tem de cortar chapasfinas, € conveniente prendélas
sobre uma base de madeira, para evitar a vibracao da
chapa e acidentes.

o Certifique-se de que ao trabalhar, a placa-base esta
totalmente apoiada na superficie de trabalho.

® A trajectoria de corte deve encontrar-se livre de
obstaculos na sua parte superior e inferior.

® Sob hipotese alguma, coloque em funcionamento, a
maquina, quando a Idmina de serra estiver em contacto
com o material a trabalhar, pois necessitaria fazer um
esforcoinadequado. Introduza aserraquando a maquina
tiver atingido a velocidade seleccionada.

® Naqueles trabalhos em que se produza p6 nocivo para
a salde, deve utilizar-se uma mascara anti-p6. Ndo se

24

pode trabalhar material que contenha amianto.

® Para trabalhar com a maquina, utilize sempre dculos
de seguranca e protectores auditivos. Outros equipa-
mentos de proteccdo pessoal como mascara protectora
de poeira, luvas, capacete e avental podem ser utiliza-
dos se for preciso; igualmente, € recomendavel utilizar
calcado de seguranca antideslizante. Em caso de duvida,
¢ aconselhavel utilizar o equipamento protector.

® Ao trabalhar, ndo tenha nunca a méo ou os dedos a
frente da folha da serra.

® Verifigue que as aberturas de ventilacdo estejam
sempre livres quando se trabalhar com poeira. Se for
preciso limpar a poeira, em primeiro lugar devera des-
ligar a maquina, nao utilizar objectos metalicos e evitar
danificar as partes internas.

® Ao terminar o trabalho, desligue o aparelho e espere
que a folha da serra pare antes de a extrair da ranhura
de corte e de a pousar (perigo de ressalto).

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia
Capacidade de corte em madeira....
Capacidade de corte em aluminio..
Capacidade de corte em aco.
Percursos por minuto
Capacidade de inclinagdo da base
Velocidade regulavel

Sistema de fixagdo rapido. Sim
Movimento pendular Sim
Peso 2,5Kg

Nivel de pressdo acustica continuo equivalente pon-

derado A 90 dBA
Nivel de poténcia aclstica A......cccccomrrernereeeens 101 dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccdo auricular!

Valores totais de Vibragao........eereueneeeresunnnns a4 m/s2
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

* 1 folha da serra

® 1 placa anti-aparas

® 1 adaptador de aspiracdo de po

® 1 patim deslizante

® Chave hexagonal

® Manual de instrucdes de funcionamento
® Instrucdes de sequranca

® Garantia

4, LIGAGCAO ELECTRICA E ENTRADA
EM FUNCIONAMENTO

Antes de utilizar a ferramenta, verifique que a tensio
da rede eléctrica € a correcta: A indicacdo de tensdo



na placa de caracteristicas deve coincidir com a tenséo
de rede. Os aparelhos que funcionam a 230 V podem
ser ligados também a uma tensdo de rede de 220 V.

Antesde ligaraferramenta a corrente, comprovar sempre
se o interruptor de ligar/desligar A (Fig. 1) trabalha
correctamente e regressa a posicdo OFF quando o solta.
Para a entrada em funcionamento da maquina ha que
manteraccionado o botdo A (Fig. 1). Sese desejar realizar
um trabalho continuo, ha que bloquear o dito botédo
por meio do botdo B (Fig. 1). Para parar a maquina, s6
ha que desbloquear o botdo B por meio do botéo A.

5. MONTAGEM E SUBSTITUIGAO DA
FOLHA DE SERRA

Certifique-se sempre de que a maquina
esta desligada da corrente elétrica antes

de qualquer manipulacio.

Esta serra de recortes dispde de um "Quick fix" de re-
tencdo da folha da serra. Para montar a folha da serra,
proceda da sequinte maneira:

* Girar aalavanca de retencio F (Fig. 2) até ao maximo e
manté-la nesta posicao.

® Introduzir a folha da serra até ao fundo, apoiando a
parte posterior na guia da roda H.

® Soltar a alavanca de retencédo F e pressionar a folha
da serra até que a alavanca de retencdo F volte a sua
posicdoinicial. Certifique-se de que a folha da serra esta
fixada correctamente.

E conveniente lubrificar reqularmente a zona de contacto
entre a folha de serra e a roda de apoio com uma gota
de 6leo, assim como o eixo suporte da roda.

6. REGULACAO DO MOVIMENTO PENDULAR

0 mecanismo pendular proporciona um movimento
oscilante a folha de serra que permite melhorar as con-
dicdes de corte, aumentando a velocidade de trabalho
em funcdo do material.

Para regular a amplitude da oscilagdo, premir o botdo
E (Fig. 3). Na posi¢do 0 a oscilagdo é nula.

O movimento pendularaumenta da posicdo 1a posicdo 3.
Amudancade posicao pode ser efectuada com a maquina
em funcionamento.

Ver as melhores condicdes de trabalho na etiqueta
indicadora O (Fig. 1) que tem a maquina, em funcéo do
material a trabalhar.

MATERIAL POSICAO DO REGULADOR
MADEIRA 1-2-3

ACO 0

ALUMINIO 0-1
BORRACHA 0

CERAMICA 0

7. REGULAGAO ELECTRONICA DA VELOCIDADE

A maquina est4 equipada com um circuito eletrénico
que permite um arranque suave e a manutencdo da
velocidade praticamente constante até a poténcia no-
minal. O regulador D (Fig. 1) esta incorporado na parte
superior do punho.

Para obter a velocidade desejada deve actuar sobre o
comando regulador D. O n.° 1 visivel significa velocidade
minima e, 0 n.° 6, a maxima conseguida através do
circuito electronico. Ultrapassando o ponto 6, o circuito
desconecta-se e a maquina funcionara na velocidade
sem regulacéo.

A regulacéo electronica pode ser feita com a maquina
em funcionamento.

0 melhor numero de golpes depende do material e, em
todos os casos, das condicdes de trabalho que se podem
obter através de ensaios praticos.

No caso de trabalhar com um pequeno nimero de gol-
pes, durante um periodo prolongado, deve-se deixar a
maquina funcionar a vazio, de vez em quando, durante
um periodo de 1 a 3 minutos, para refrigerar o motor.

8. TIPOS DE CORTES

Certifique-se sempre de que a maquina
esta desligada da corrente elétrica antes

de qualquer manipulacéo.

Cortes inclinados (Fig. 5)

Para trabalharcom cortesinclinados, afrouxar o parafuso
I, e inclinar a base segundo o dngulo de corte desejado,
que esta indicado na escala graduada P incorporada na
propria base. Apertar fortemente o parafuso I.

A base deve ser colocada na posicdo mais avancada,
de modo a permitir, sem limitacdo, a inclinacdo da
folha de serra.

Cortes verticais

A base deve ser colocada na posicdo maxima para tras,
ficando a folha de serra centrada na posi¢éo 2 (Fig. 5).
Para iniciar o trabalho em madeira em cortes interiores,
poder-se-a apoiar o conjunto pela parte dianteira da
placa base e pressionar lentamente até que a folha de
serra atravesse o material a trabalhar.

Em caso de falta de pratica ou ao trabalhar com outros
materiais, € necessario fazer um furo previamente.
Para efectuar essa operacdo, o mecanismo pendular,
regulado mediante o comando E devera estar na posicdo 0.

9. PROTECCAO PARA CORTES LIMPOS

Certifique-se sempre de que a maquina
esta desligada da corrente elétrica antes

de qualquer manipulacéo.
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A placa anti-aparas K (Fig. 4) evita que a superficie se
lasque ao serrar madeira.

Colocar a placa anti-aparas K como se indica na (Fig. 4)
com os encaixes até abaixo.

Para montar o patim deslizante, engata-lo na frente da
base de apoio L como se indica na (Fig. 7). Pressionar a
parte traseira para cima até o deixar cravado como
indica a (Fig. 8).

com certas folhas da serra (p.ex.: folhas
de serra travadas).

é A placa anti-aparas nao pode utilizar-se

Abase de apoio L (Fig. 6) que leva uma parte de aco oferece
uma grande estabilidade e pode utilizar-se sem o patim
deslizante J (Fig. 8) para trabalhar superficies metalicas ou
outros materiais pouco delicados.

Ao trabalhar materiais que podem riscar-se facilmente,
€ conveniente utilizar o patim deslizante J com o
objectivo de ndo danificar as superficies delicadas.

10. ASPIRACAO DA POEIRA E SERRADURA

Assegure-se sempre de que a ferramenta
esta desligada e com a ficha retirada

da tomada, antes de instalar ou extrair
qualquer dispositivo de po e serradura.

A aspiracdo da poeira e serradura reduz a sujidade no
local de trabalho, evita um elevado conteudo de poeira
no ar a respirar e facilita a eliminacdo de residuos.

Ao trabalhar madeira prolongadamente

& ou no caso de aplicacées profissionais em
materiais com formacéo de pos nocivos,
deve ligar-se ao aparelho um dispositivo
aspirador externo adequado.

Estas serras de recortes tém um adaptador M (Fig. 7) no
qualse pode adaptar umaspirador Universal ou qualquer
outro dispositivo de aspiracdo de po.

Montagem do adaptador de aspiracio de po
Paraamontagem doadaptador deve inserir-se o adaptador
M (Fig. 7) na base de apoio Ldesde a parte posterior da guia
e empurra-lo para baixo até crava-lo. Para desmonta-lo
tem que se pressionar a pestana inferior N do adaptador
e puxa-lo para tras até o extrair da base de apoio L.

11. ENTRADA DO CORTE SEM PERFURAGAO

Sera possivel fazer recortesem madeira sem realizar uma
perfuracao prévia,deixando penetrar lentamente a folha
daserrano material com o aparelho em funcionamento.
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Isto requer, no entanto, uma certa experiéncia.
Apoiar o canto frontal da base Linclinando o maquina para
cima, e liga-la. Agarrar a serra firmemente e com forga
contra a peca de trabalho e baixa-lo lentamente para
que a folha da serra va penetrando na peca de trabalho.
Uma vez atravessado o material, colocar a maquina na po-
sicdode trabalho normal, de forma a que a base assente com
toda a sua superficie e continue a serrar sequndo os tracos.
Ao terminar de serrar, primeiro desligar a maquina e
depois tirar a folha da serra da ranhura de corte.

12. ACCESORIOS

8200100/200/300/400/500 - Aspiradores AS182K/
AS282K[AS382L/ASC482U/ASM582T

6446073 Acoplamento aspiracdo standard 3,5 m.
1746245 Acoplamento aspiracédo standard 5 m.

13. FOLHAS DE SERRA OPCIONAIS

(jogo de 5 unidades)

3440163 Pacote de serras tico tico (ago-carbono). (Para
madeira mole e dura, e contrachapado e aglomerados
de até 80 mm)

3440164 Pacote de serras tico tico (ago-carbono). (Para
madeira mole e dura, contrachapado e aglomerados
de até 80 mm, e Fibras isolantes e plasticos flexiveis)
3440165 Pacote de serras tico tico (aco rapido). (Para
ferro e aco doce de até 5 mm, Melamina e fibras sinté-
ticas de até 8 mm e metais nio férreos de até 20 mm)
3440166 Pacote de serras tico tico (aco rapido). (Para
ferro e aco doce de até 5 mm, metais ndo férreos de até
20 mm, e Melamina e fibras sintéticas de até 10 mm)
3440167 Pacote de serras tico tico (ago-carbono). (Para
madeira mole e dura, e aglomerados de até 80 mm).
3440169 Blister de 3 folhas de serras tico tico variadas
(madeira e metal).

14. MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

esta desligada da corrente elétrica antes
de qualquer manipulacéo.

é Certifique-se sempre de que a maquina

* Inspeccdo da folha da serra: Utilizar unicamente
folhas de serra com bom fio e em perfeito estado.
Substituir imediatamente as folhas de serra fissuradas,
dobradas ou falhadas.

® Inspeccionar os parafusos de montagem: Inspec-
cionar reqularmente todos os parafusos de montagem
e verificar que se encontram apertados firmemente. Se
qualquer parafuso se encontrar solto, voltar a aperta-
lo imediatamente. Nao fazer tal podera resultar num
risco sério para si.

® Manutengio do motor: Prestar o maior cuidado e
verificar que o bobinado do motor ndo seja danificado



e/ou fique humido com 6leo ou agua.

® Manter sempre livres e limpas as aberturas de ven-
tilacdo.

® Limpar de forma esmerada a maquina depois de a
utilizar.Soprar regularmente o motor com ar comprimido.
e Limpar com frequéncia a alavanca de retencéo (sistema
“Quick Fix") da folha de serra especialmente quando
tenham sido serrados materiais que produzam muito po.
Desta forma, sera garantido o correcto funcionamento
da alavanca de retencéo.

® Lubrificar, de vez em quando, a guia da folha da serra
com uma gota de 6leo e comprovar que ndo esta gasta.
Se estiver gasta, depois de uma utilizag¢do prolongada,
terd que ser substituida num centro de assisténcia
técnica VIRUTEX

® Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servico de assisténcia
técnica para o substituir.

® Lubrificacdo

(a ser realizada pelo Servico Técnico Oficial)

Durante o periodo de garantia, ndo se devem afrouxar os
parafusos da cabeca de engrenagem; em caso contrario
perder-se-ia o direito a dita garantia.

15. SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS

Certifique-se sempre de que a maquina
esta desligada da corrente elétrica antes

de qualquer manipulagéo.

® Asescovas devem ser substituidasapos 150 - 200 horas
de trabalho, ou quando o seu comprimento seja inferior
a 10 mm. Para tal, deve ir a um centro de assisténcia
autorizado para efectuar a mudanca. Recomendamos
que em cada sequnda mudanca de escovas, entregue a
maquina a um dos nossos Servicos de Assisténcia Técnica
para uma revisdo de limpeza e lubrificacdo geral.

16. NiVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN60745-2-11 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicacaosemelhante.
0O nivel de vibragdes indicado foi determinado para as
principais aplicacoes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliagcdo da exposicdo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibracdes pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacao, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizagéo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de

seguranca para protec¢ao do utilizador contra o efeito
das vibracgoes, tais como a manutencéo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢do).

17. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacbes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacdo, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

18. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentos em vigor noseu pais.
Aplicavel na Uniio Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termosda Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderéo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.
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PYCCKWUH

(MnntocTpaumm cMm. cTp. 33 1 34)

BaxHo

MNepen HayanoM akcnnyarauuu

& obopyaoBaHUA BHUMaTENbHO
npouutanTe aaHHyro UHCTPYKLUUIO
MO SKCNNYATALUUU n npunaraemyio
OBLUYHK UHCTPYKLMUIO MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTMW. MNepea
3anyckoM MHCTPYMEHTa B NepBbIii
pa3 y6eautecb B TOM, YTO BCe
M3MoXeHHOoe B AaHHbIX JOKYMEHTax
Bam noHsATHO.

CoxpaHute KOMMNMEKT AOKYMEHTaLuM Ans
obpalleHus K Hel B ByayLiem.

1. UHCTPYKLMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
MPU UCMOJNIb30BAHUW ANEKTPONTIOB3UKA

WHCTPYKUMWMIO NO TEXHUKE
BE3OMNACHOCTMU (BkntouyeHa
B KOMMMEKT AOKyMeHTaLum
WHCTPYMEHTA).

C BHumatenbHo nsyuute OBLLYIO

3anpelyaeTcs ucnonb3oBaHue
MHCTPYMEHTa C AEMOHTUPOBAHHbLIM
3aWUTHBLIM KoXyxoMm. Bceraa

ycTaHaBnuBanTe 3alUTHbIA KOXYX Ha
MecTo.

* B uensx Bawuen nnuyHon 6esonacHocTn
nuTaoLLasa 3NeKTPoceTb, K KOTOPOW NoaknovaeTcs
MNHCTPYMEHT, IOMKHa ObITb OCHaLLeHa
TEPMOMAarHUTHLIM ¥ AnddepeHLmanbHbIM
3aLUMTHLIMU BbIKNOYaTENSMU, B COOTBETCTBUMN C
npasunaMm NOAKMIOYEHNS K HU3KOBOSIBTHBIM CETAM.
* 3anpelLuaeTcs cBeprieHne koprnyca MaluuHbl, T.K.
3TO MOXET NOBPeAnTL CKPbITbIE UM 3MEMEHTHI
(MCNoNb3yWTe 3TUKETKM Ha CaMOoKnetoLLencs
OoCHoBe).

* MpoBepbTe 06pabaTtbiBaeMyto NOBEPXHOCTb NpU
NMOMOLLIM METaNMONCKaTeNs Ha Hanuyme CKpbITbIX
KPEneXHbIX U KOHCTPYKLIMOHHBIX 3N1eMEHTOB B/3a
Heln (MeTu3bl, ra3oBble UMM BOAONPOBOAHbLIE TPYOLI,
3MNEKTPONPOBOAKA).

 Becerga oTkniovanTe MHCTPYMEHT nepen
nposegeHveM paboT No 06CNyXMBaHWIO UNn
HacCTpOeYHbIX paboT.

* BblkntoyanTe MHCTPYMEHT TOMbKO NpY MOMOLLM
€ro BbIKMIOYaTeNs, He BbIKMIOYanTe MHCTPYMEHT
28

n3eriekas BUNKy U3 poO3eTKN INIEKTPOCETH.

npoBepsiiTe COCTOSIHWNE BUIKN U
kabens. Mpu Heob6xoaUMMOCTU UX
3ameHbl o6paTuTech B opuumanbHbIA
CEPBUCHbIN LEHTp.

i: I'Iepen KaXabIM uUcnonb3oBaHnem

e [lepxunTe nuTatoLwmnin kabenb
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa BHE 30HbI 06paboTku.

* MoaknioveHVe aNeKTPOUHCTPYMEHTa K
3ANEKTPOCETN JOMKHO OCYLLECTBNSATHCS TOMBKO NpU
BbIKMIOYEHHOM WHCTPYMEHTE.

* MNepen Havanom obpaboTtkm ybeamTech B TOM, YTO
obpabatbiBaeMas AeTanb HafAeXHO 3akpeneHa.

* Mpu nuneHnn metanna nucnonb3ynTe mMacno B
30He pe3aHus.

* Vicnonb3ayiite nunbHble NonNoTHa,
COOTBETCTBYOLME TUMY obpabaTtbiBaeMoro
maTepuana.

* Vicnonb3yiTe TONbKO OCTPbIE MUIbHbIE NONOTHA
B XOPOLLEM COCTOSIHUWN. TPECHYThIE, N30THYThIE
Unu 3a3ybpeHHble NUNbHbIE NMOMOTHA AOSKHbI
HemeaeHHO 3aMEeHSATBCS.

* He npunarante ycunuin 4ns yBenuyeHusi CKopocTun
pacnuna, agantupys ycunue B 3aBUCUMOCTY OT
TMNa u TonwmHel obpabaTbiBaemMoro matepuana.
He neperpyxainte MHCTPYMEHT.

* Mpw NuneHun cnepynte HanpaeneHuto 3ybbes
MUIBHOTO NONOTHA, NOMbITKA NONEPEYHOrO CABUra
npvBeAeT K MONOMKe MUIIbHOTO NMONIoTHA.

» OcTeperanTech BbINETAIOLWEN CTPYXKU.

[epxute NHCTPYMEHT Takum obpasom, YToObI
HanpaBneHue BbineTa CTPyxku 6bino HanpasneHo
OT Bac u apyrux ntogen. MNpu pabote BO3MOXHO
NOSIBMEHNE UCKP, NO3TOMY B paboyelt 30He He
[OIKHBI HAXOANUTLCA NErko BoCnnaMeHsiioLmecs
maTtepuvansl.

* He gaBuTe CnmwKoM CUIIbHO MO HanpPaBREHMIO K
6a3e MHCTPYMEHTa, T.K. 3TO NpUBeaET TOMbKO NULLb
K YMEHbLLUEHMIO CKOPOCTU NOAAYN.

* [Npu pacnunoBke TOHKUX IUCTOB PEKOMEHOYETCS
UCMNonb30BaTh AePEBSIHHYIO NMOANOXKKY Als
WCKIOYEHNS BUGPaLMK 1, COOTBETCTBEHHO,
YMEHbLLUEHUS1 BEPOSTHOCTY HECHACTHOTO cryyast.

* MNepen Havanom pabotbl ybeamTech B TOM, YTO
OCHOBaHWE UHCTPYMEHTa NIIOTHO NpuneraeT K
obpabaTbiBaemon getanu.

* Y6eaumtechb B TOM, YTO NO HANPaBREHMIO JIMHUM
nponuna HeT HUKakMx NpensaTCTBUI, Kak CBEPXY, TakK
W CHU3Yy AeTanu.

* Hu npu kakmx ob6cTonTensCTBax He BKMYanTe
WHCTPYMEHT Korfa Nurnka HaxoamTCsi B KOHTaKTe C
maTtepuanom, Tak Kak 3T0 NPMBOAMUT K YpE3MEPHbIM
Harpyskam Ha UHCTPYMeHT. HaunHaiite nuneHue
TOMbKO TOrAa, Koraa nuka AOCTUTHET 3adaHHoM
BEMNWYMHBI YUCHa XOA0B.

* B cnyyae ecnu B npouecce paboTbl BO3MOXHO
o6pasoBaHue BpeaHoW Nbiniv HeobxoanMo



MCMOMb30BaTh 3alLUTHYIO Macky. 3anpeliaeTcs
o6paboTtka maTepuanos, cogepxaliux acbecT.

* MNpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCerga ogesanTe
CpeACTBa 3alUmThl OPraHoB 3pPEHUS U criyxa.
[Opyrue cpeactsa MHANBUAYyanbHOM 3alUnThl,
Takve Kak pecnupaTopbl, nepyaTku, LWnem un
dapTyk criegyet HagesaTb Npy HE0BXxoaAMMOCTH,
BMECTE C HECKOMb3siLLEel 3aLuTHON obyBsu. Ecnn
Bbl COMHEBAETECh, PEKOMEHAYETCSA MCNONb30BaTb
CpeAcTBa MHOMBUAOYaNbHOW 3aLLUThI.

* Hukorga He pasmeluanTe pykv Unv nanbLbl nepes
NUNbHBLIM MOSIOTHOM B MpoLecce paboTbl.

* YB6eanTecb B TOM, YTO BEHTUNSILMOHHbIE
oTBepcTUs cBoGOAHbI OT Mbinu. Mpun
HeobXoaAMMOCTN OYUCTKM B NEPBYIO ovepenb
OTKIOUNTE UHCTPYMEHT OT anekTpocetu. He
MCronb3ynTe ANs OYUCTKU MeTannnyeckme
npeameTsl. He noBpeaute BHYTpEHHWE aeTanu
MHCTPYMEHTA B NPOLIECCE OYMCTKU.

* [o 3aBepLUeHnt0 paBoTbl UHCTPYMEHT AOMKEH
6bITb BbIKMOYeH. [epen n3BneyeHnem nNumnbLHOro
nosioTHa 13 nponuna AoXAUTECH ee MOMHOM
OCTaHOBKMW. B NpoTMBHOM cny4yae Benuka
BEPOSITHOCTb OTAa4u (obpaTHoro yaapa).

2. TEXHUWHECKUE XAPAKTEPUCTUKKU

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb..
TonwwuHa nponuna no ApeBecuHe..
TonwwmHa nponuna no antoMUHKLO..
TonwwmHa nponuna no cranu
Yncno Xoa0B B MUHYTY.............. .
Yron HaKMOHA 6@3bl........c.ccceruieeieiieniierieenieeeeeens 45°
PerynupoBka ckopoctn
Cucrtema GbicTpon dukcaumm. .
MaSTHUKOBBIM XOM......ccceeeeeeeieeeeeeeeninnransrenreeeneees [a

B3BeLUeHHbI 3KBMBANEHTHbIV YPOBEHb

aKyCTUYECKOrO AaBNeHUS A......occccvceeveene
YpoBeHb akyCTUHECKOM MOLLIHOCTUA....
MorpelwHocTb

Ucnonb3yhTe vHanBMAyanbHble
cpeAcTBa 3aWuTbl opraHoB cnyxal

YPOBEHb BUOPALMM. ... a: 4 m/c?
TMOMPELUHOCTb....c.veveeeteie et K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHASA KOMMMEKTALIUA

e KomnnekT n3 Tpex nunok -1 wr.

* Bknaabiw ocHoBaHust — 1 WT.

* Matpy6ok nbineyganenust — 1 wrt.

* Haknagka 3awmtHas — 1 wr.

* Kntoy wecturpaHHbIn

* VIHCTpyKumsa no akcnnyatauuu

* VIHCTpyKUMSA NO TexHunke 6e3onacHocTu
» MapaHTUiHbIA TanoH

4. NOAKNIOYEHUE K BHELLHEW NEKTPOCETU U
BKNMIOYEHME UHCTPYMEHTA

Mepen Hayanom 1cnorb30BaHWUs UHCTPYMEHTa
y6eanTech B TOM, YTO HanpsbkeHne nuTatoLLen
3MEeKTPOCETU COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha
wunbauke. MHCTpymeHT ¢ mapkuposkon 230 V
MOXKET MoAKMYaTbCs K CETU C HanpsbkeHnem 220
B.

MNepen noaknioYeHNEM MHCTPYMEHTa BCeraa
nposepsiiTe paboTocnocobHOCTL OCHOBHOIO
BblkntoyaTens A (puc. 1). Ybeamtecb B TOM, Y4TO Npun
ero ocBo6OX/AEHNN OH BO3BPALLAETCS B NOMNOXEHWE
Off.

NS BKMIOYEHWSI MIHCTPYMEHTa HaXXMUTE KHOMKY

A (puc. 1). Ans npopomkmTensHon paboTbl
HaxmuTe Ha cbukcmpytoLyto kHonky B (puc. 1). Ana
OTKIMIOYEHUSI UHCTPYMEHTA HaXXMUTE Ha KHOMKY A
Ans cHATKUSA GnokmpoBku B, 3aTem oTnycTuTe KHOMKY
A

5. YCTAHOBKA U 3AMEHA NMWNbHOIO NMOJIOTHA
Mepen BbiNONHeHuemM nbbIX
HacTpoeyHblx paboT unu paboT no

obcnyxuBaHuio yoeautecb B TOM, YTO
WHCTPYMEHT OTKIOYEH OT 3MEKTPOCETU.

[aHHbIN anekTpono63nK ocHaLLeH cucTeMom
6bICTpor chukcaumm nunbHoro nonotHa “Quick fix”.
YcTaHoBKa NUIbHOMO NONOTHA OCYLLECTBNAETCS
cnegyowmmM obpasom:

* MonHocTbio oTBeanTe pbldar dukcatopa F (puc.
2) 1 yaepXvBanTe ero B 3TOM NMoroXeHnu.

* BcTaBbTe NUnbHOE MOSIOTHO Takum obpasom,
YTOObI €ro 3agHsAs CTOpOHa ynupanace B
NOAAEPXKMBAIOLLYHO POMUKOBYHO HanpasnsioLyto H.
» [Insi pmkcaumm NunbHOroO NOSIoTHa BEPHUTE pblyar
chmkcatopa F B ero nepsoHavanbHoOe NonoxeHue.
Y6eauTtech B TOM, YTO NUIbHOE MOJSTIOTHO
npaBuIbHO YCTAHOBMEHO N HA[EXHO 3aKPENneHo.
PekomeHayeTcs nepuogmyeckn cmasbiBatb 06nacTb
KOHTaKTa PONMKOBOW HanpaenstoLen 1 NUIbLHOTO
nonoTHa (ogHa kannsi macna), a Takke caMmy ocb
POMKOBOW HanNpaBnsoLLen.

6. HACTPOVKA MAAITHUKOBOI'O IBUXEHUA

MasiTHUKOBbIN MexaHM3M obecrneynBaeT ABUKEHNE
Bpe3aHusl ANsi yBENUYEHUst CKOPOCTM pacnuna
maTtepuana.
[Ins HacTpOWKN MasTHUKOBOMO XOA4a MUCMOMb3yeTcs
nepeknoyatens E (Fig. 3). B nonoxenun 0
MasTHUKOBOE [BWXEHWNE HE OCYLLECTBNAETCS.
BenuunHa masTHUKOBOrO xofa yBenuymMBaetcs ot
NonoXeHnst 1 K NONOXeHMo 3.
M3ameHeHVe NonoXeHus nepeknodaTens
MasTHUKOBOIO XO[@ MOXET OCYLLECTBISATLCS NpyU
paboTatoLLeM UHCTPYMEHTE.
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O3HakoMbTeCh C Tabnuuen HacTpoek, NpUBeaEHHON
Ha wunbauke O (Puc. 1), B 3aBUCMMOCTYM OT TUNa
obpabatbiBaemMoro Matepvana.

MATEPWAN MOSNIOXXEHUE PEMYNATOPA
JPEBECUHA 1-2-3

CTAMb 0

ATIOMUHNI 0-1

PE3VHA 0

KEPAMUKA 0

7. ANEKTPOHHAA PErYNIMPOBKA CKOPOCTH

MHCTpyMEHT ocHalleH 6riokoM 3neKTPOHHOM
perynupoBku, obecneymsaroLLM NnaBHbIv

nycKk 1 noaaepxaHne 3aaaHHoro Yucna xonos
NUNLHOTO NOMIOTHa NoA Harpyakon. PerynaTtop D
(Pvc. 1) ycTaHoBREH B BEPXHEN YacTu PYKOATKU
MHCTPYMEHTA.

Perynsatop D npumeHsieTca Ans ycTaHOBKM
Tpebyemoii ckopocTu (Yucna xonoB). 3HayeHue 1
COOTBETCTBYET MUHUMAIILHOW CKOPOCTUN U 3HaYeHne
6 - MakcMmarnbHoON ckopocTu, obecneymBaemon
©6noKoM 3MeKTPOHHOM perynupoBku. Mpu
yCTaHOBKe perynstopa B NorioxeHve 6 nponcxoaut
OTKIHOYEHNE ANEKTPOHHOrO Br10Ka, U UHCTPYMEHT
paboTaeT Ha MakcuManbHON ckopocTu 6e3 ee
perynmpoBku.

N3meHeHne nonoxeHus perynaropa yucna

XO[0B MOXET OCYLLEeCTBNATLCA Npu paboTatoLlem
MNHCTPYMEHTE.

OnTumManbHas BenM4nHa Y1Mcna XooB 3aBUCUT OT
obpabatbiBaeMoro matepuana, pabo4mx ycnosuin n
noabupaerca ncxoas n3 NPakTUKK.

Ecnu uHCTpyMeHT anutensHoe Bpemsi
MCMOMb3YeTCHA C YCTAHOBKOW MOHUXEHHOTO Ynucna
XOZ0B MUIBHOIO NOfIoTHa Heo6xoaMMo BpemMs OT
BpemeHU, Ha 1-3 MUH, CHUMaTb Harpysky (pexum
XONOCTOro Xofa) ANs oOxXNaxaeHust ApuraTtens.

8. TUNbI PACMNUNA

MepeAa BbINoNHeHMEM NMOGbLIX
HaCTpPOeYHbIX paboT unu pabot no
obcnyxuBaHuo y6eautecb B TOM, 4TO
MHCTPYMEHT OTKITHOUYEH OT 3MEeKTPOoCceTH.

HaknoHHbin nponun (Puc. 5)

[1ns BbINOMHEHWS HAKMOHHOTO Nponuna oceoboauTe
BWHT | U HAKNOHWUTE OCHOBaHWe Ha Tpebyembiin
yron, ucnonb3ys wkany P, pacnonoxeHHyo Ha
ocHoBaHuW. HagexHo 3adukcupyiiTe ocHoBaHve B
BbIGPaHHOM MOSIOXEHWUM NPU NOMOLLM BUHTA |.
[ns o6ecneyveHnsi HakoHa NUIbHOTO NOoTHa
6asa fomKHa HaxoauTbLCS B KpaiHeM nepeaHem
MONOXEHUM.

BepTukanbHbI nponun.

[ns o6ecneyveHnsi LEHTPOBKM NUIbHOTO NOSIOTHA
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OCHOBaHWeE AOIMKHO HAaXOAMTLCS B KpaiHeM 3afHeM
nonoxenun (nos. 2 Puc. 5).

[Ons Havana paboT no gpeBecuHe, Npy BbIMNOHEHUN
BHYTPEHHUX NPOMUMOB, YCTAHOBUTE UHCTPYMEHT

Ha nepeaHuii Kpaw NNUTbl OCHOBaHUS U MEATEHHO
onyckanTe Ao Tex Nop, Noka NUIIbHOE NOMOTHO He
nponger 4Yepes obpabaTtbiBaemMyto AeTansb.

Ecnu Bbl He obnafaeTe 4OCTATOMHbIMY HaBblkamu
unu npu obpaboTke Mmatepmana oTNINYHOro OT
[peBECUHbI, Nepes, Havanom paboTbl HeobxoauMo
npocBepnuUTbL OTBEPCTUE AT1S BBOAA MUIbHOMO
nonoTHa.

Mpwv BLINONHEHUM yKa3aHHbIX Bbille onepauui
perynsiTop MasiTHUKOBOIO Xo4a AOSMKEeH HaxoanTbCs
B NOMNOXeHUN «0».

9. 3ALLMTHbIV BKNAObIL 419 YUCTOBOrO
PACIMUNA

MepepA BbINONHEeHUEM NOOLIX
HacTpOoeYHbIX paboT unu paéot no

Oﬁcﬂy)KMBaHMIO y6e,qwrecn: B TOM, 4YTO
WHCTPYMEHT OTKITHO4YEH OT 3JIeKTPOCeTU.

MpoTtusockonbHbIv Bknagbiw K (Puc. 4)
npeaoTBpaLLaeT NosiBMEHNE CKOMOB B NpoLiecce
MUNEHNsA APeBECUHbI.

YcTaHoBWTE NPOTMBOCKONbHbIV BKNaabiw K kak
nokasaHo Ha puc. (Puc. 4) puTrHramm BHU3.

[Ans ycTaHOBKM 3alLUMTHON HaKNagKn OfAeHbTe ee Ha
nepeaHiol0 YacTb OCHOBaHWSA L, kKak nokasaHo Ha
puc. (Puc. 7). MpwxmuTte 3agHIo0 YacTb BBEPX A0
ee 3allenkmBaHna Ha OCHOBaHWN MHCTPYMEHTA, Kak
nokasaHo Ha puc. (Puc. 8).

npOTMBOCKOﬂbeIﬁ BKnagbllWl He MOXeT
ObITb UCNONbL30BaH C HEKOTOpbIMU
BMaaMu1 NUINbHbLIX MONMOTEH.

OcHoBaHwue L (Puc. 6), BbINnonHeHHoe ¢
npuMeHeHuem ctanu, obecneymBaeT BbICOKYH
CTabWNbHOCTb M YCTOMYMBOCTb MHCTPYMEHTA

N MOXET BbITb MCMONb30BaHO 6e3 3aLMTHON
Haknagku J (Puc. 8) ana paboTbl no meTanny
Unn Apyrum Matepuanam, rae He CTofb BaXHO
COXpaHeHWe KayecTBa NoBEPXHOCTU.
3awumTHy0 Haknagky J pekomeHayetcs
ucnonb3oBaTtb Npy 0bpaboTke aetanen ¢ nerko
noBpexaaemMol NOBEPXHOCTLIO BO n3bexaHne
NOSIBMEHUS LlapanuH Ha HeN.

10. NbINEYAANEHUE

Mepen nogknoyeHnem
nbineypansiowero annapara yéeaurecb

B TOM, YTO MHCTPYMEHT BbIKJTHOYEH.




MpuMeHeHWe NbineyaanstoLLero annapara
NO3BOMSIET COXPaHUTL paboyee MecTo B YUCTOTE,
npefoTBpaLlaeT 3arpsi3HEHNE OKPYXKaKLLEro
Bo3ayxa v obneryaet nocneayoLyto yGopky.

Mpu npogomkuTenbLHON

& paboTe no gpeBecuHe UNu nNpu
npoceccMoHanLHOM NPUMEHEeHUN
npu o6paboTke maTepuanoB ¢
obpa3oBaHuem BpeaHoW Ans
30pOBbA NbINY 06s13aTeNbLHO
ncnonb3oBaHWe COOTBETCTBYIOLLEro
nbineyaansloLero annapara.

[aHHbIN No63MK ocHallaeTcs agantepom M

(Pwc. 7), koTopblIi obecneunBaeT BO3MOXHOCTb
noAcoeAVHEHUS MbineyaansoLwyx annapaTos
Virutex nnu gpyrmx npomssogmTenen.

YcraHoBKa aganTtepa nbineyaaneHus

[ina yctaHoBKM aganTepa neineyaanexns M

(Puc. 7) BcTaBbTe ero o Lwenyka B ocHoBaHue L
C ero 3agHen CTOpoHbl. [Ns yaaneHus agantepa
HaxmuTe Ha cdukcatop N u nsenekute agantep u3
OCHOBAaHWSA MHCTPYMeHTa L.

11. UHCTPYKLUU NO NPUMEHEHUIO

Mpu 06paboTke ApeBeCUHbI A0MNyCKaeTCcs Bpe3aHue
B obpabaTbiBaemyto Aetanb 6e3 npeaBapuTENbHOrO
cBepneHusi BxogHoro oteepctusi. Obpatute
BHMMaHUWE Ha TO, YTO AaHHas onepaums Tpebyert
[0CTaTOMHOIO YPOBHS HABLIKOB paboTbl U OnbiTa
NPUMEHEHMsI.

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha obpabaTtbiBaemyto
netanb Ha nepeHuii cpes ocHoBaHus L nop yrnom
K AETanu 1 BKNIOYMTE MHCTPYMEHT. Yaepxusas
WHCTPYMEHT BMNMOTHYO K AeTanu, MeANeHHO
onyckanTe ero Ans BpesaHusi NUIbHOro NonoTHa B
marepuarn.

Kak Tornbko nonoTHo npoaeT vYepes getarnsb,
YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT B €r0 HOPMarbHOe
paboyee NonoxeHwe, KOraa OCHOBaHWe

no63unka NoTHO NpuUneraeT K NOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemor geTanu, 1 NpodoskuTe nuneHe
B COOTBETCTBUM C Pa3MeTKOMN.

Korga nunexve ByaeT 3akOHYEHO, OTKIoYUTE
MHCTPYMEHT U TOSIbKO NOTOM U3BMNEKUTE MUINbHOE
NosIoTHO 13 Nponuna.

12. ONONHUTENIbHASA KOMMNEKTALWUA

8200100/200/300/400/500 — Meineyganstowne
annapatbl AS182K/AS282K/AS382L/ASC482U/
ASM582T

6446073 LWnaxr nbineyganstowmii 3.5 m.
1746245 LnaHr neineygansowmi 5 m.

13. MUNbHbLIE NOJIOTHA (ONMUWOHAJIBHO)

3440163 MNonoTHO NuUnbHOe, KOMMIEKT 13 5 WrT.,

yrnepoaucTasi ctanb. Ons MArkux n TBepabix nopog
ApesecuHbl, aHepsbl n ACT, TonwwmHa ao 80 mm.
3440164 MNonoTHO NuUnbHOEe, KOMMNMEKT 13 5 Wr.,
yrnepogucTas ctanb. [ns Msarkux u Teepabix nopos
npeBecuHbl, haHepbl u OCT, TonwwmHa go 80 Mm,
N30MSALMOHHbIE MaTepuarbl U rMBKMe NNacTUKK.
3440165 MNonoTHO NuUnbHOEe, KOMMNMNEKT 13 5 WrT.,
GbicTpopes. [Nst MSrkor cTanum v xenesa oo 5 M,
MenammHa ¥ CUHTETUYECKUX BOMOKOH 10 8 MM U
LBETHBLIX MeTannoB Ao 20 mm.

3440166 NonoTHO NuUnbHOEe, KOMMNMNEKT 13 5 Wr.,
GbicTpopes. [ANsi MSrkor cTanu v xenesa o 5 mwm,
LBETHbIX MeTannoB A0 20 MM U CUHTETUYECKMX
BOMOKOH A0 10 mm.

3440167 MNonoTHO NuUnbHOEe, KOMMNMNEKT 13 5 Wr.,
yrnepogucTas ctanb. [ns Msarkux u Teepabix nopog
npesecuHbl, ACI, TonwwmHa go 80 mm.

3440169 Habop nunbHbIX NonoTeH, 3 Wr., Ans
paboTbl No ApeBecuHe u meTanny, bnucrtep.

14. OBCNYXXUBAHUE N YXO[O
Mepen BbINONHEHUEM NMOGBLIX
HacTpoeyHbIX paboTt unu paéot no

o6cnyxuBaHuio ybegutecb B TOM, YTO
WHCTPYMEHT OTKIIHOUYEH OT 3N1IeKTPOCeTH.

¢ OcMOTp NUNbHOro nonoTHa: VicnonbayiTe
TOMBKO OCTPbIE MUMbHbIE NOSIOTHA B XOPOLLEM
COCTOSIHUN. TpecHyTble, U30rHYThIE UNK
3a3yBpeHHble NUIbHbIE NONOTHA JOMKHbI
HeMeIeHHO 3aMEHSITLCS.

* OcMOTp BUHTOB Kopnyca: PerynsipHo
npoBepsiTe Bce KpenexHble BUHTbI U ybeautecs,
YTO OHU HaAEXHO 3akpenneHbl. MNpu o6HapyXeHUK
ocnabneHHOro BUHTa HEMEASIEHHO 3aTsHWUTE ero.
HeBbINnonHeHwne 3Toro TpeGoBaHMs MOXET NOBMeYb
cepbesHbIf ywepb, B TOM Yncne ons 300poBbs.

* O6cnyxuBaHue aBuratens: Beerga byasre
npeaenbHO BHAMATENbHbI, MPU CMEHE YromnbHbIX
LeTok ybeanTech B LLENIOCTHOCTY NaMenei potopa,
creguTe 3a TeM, YToObl B ABMraTenb He nonaganm
BOZA MNW Macro.

» CofiepXuTe BEHTUMSILMOHHbIE OTBEPCTUS B
yucToTe.

* [pounsBoamMTE OYUCTKY MHCTPYMEHTA Moche
KaXxgoro ucnosnb3oBaHus. MNpoaysainTe asuratens
VHCTPYMEHTa CXXaTbIM BO30YXOM.

« lepxaTenb nunbHoro nonotHa (cucrtema “Quick
Fix”) nognexuT perynsipHon o4umcTke, 0COBEHHO npu
nUeHUn Matepuasnos ¢ o6pa3oBaHnem GonbLLOro
KONMMYecTBa Mblnu, YTO 06ECNEYNT KOPPEKTHYIO
paboTy chmkcaTopa.

» Ponvk nogaepxuBatoLLein HanpasnsioLlem
NOANEXUT PerynsipHoii cmaske Macrom.

Mepen cmaskon ybeguteck B LENOCTHOCTU
noaaepxuBatoLLiero ponuka. Mpw ero nospexaeHun
PONUK AOMKEH GblTb 3aMEHEH B YNONHOMOYEHHOM
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TexHuyeckom ueHTpe VIRUTEX.

* Y6eautechb B TOM, YTO Kabenb UHCTPYMEHTa
HaxoAmUTCH B UCNPaBHOM COCTOSIHWUK. B npoTuBHOM
cny4ae o6paTuTech B yNONHOMOYEHHbIN
TEXHUYECKUIA LIeHTP ANS ero 3amMeHbl.

* Cma3ska

(BBINOMNHSETCS YNONMHOMOYEHHBIM TEXHUYECKUM
crneumanncTom)

BWHTBI Ha peaykTOope He AOMKHbI BbIKpYyYMBaTbCA
B TEYEHWE rapaHTUIHOIO cpoka. B npoTuBHOM
crnyyae rapaHTuiHble obsi3aTenscTBa byaet
aHHynvpoBaHbl. CMa3ska AormkHa 06HOBNATLCS
nocne 1500 YacoB UCNONb30BaHNSA MHCTPYMEHTA.

15. SAMEHA YTrOJIbHbIX LLETOK

Mepea BbInONHeHWeM NO6LIX
HacTpoeyHbIX paboTt unu paéor
no o6cnyxuBaHuio yéegurecb B

TOM, YTO UHCTPYMEHT OTKJ1HOYEH OT
JNeKTpoceTu.

» 3aMeHa yronbHbIX LLETOK AOMKEH ObITb
npousseaeH nocrnie 150-200 yacos “cnonb3oBaHUsS
WUNN ecnu Ux octaTtoyHas AnuHa coctasnsieT 10 Mm
1 MeHee. B TeyeHne rapaHTuitHOro cpoka 3ameHa
YrofbHbIX LETOK A0MKHA OCYLLECTBNSATLCA B
YMNONHOMOYEHHOM TexHU4eckoM LeHTpe VIRUTEX.
Mbl pekoMeHayem Npov3BoAMTE NocneayoLuime
3aMeHbl Takke B YNOSIHOMOYEHHOM TEXHUYECKOM
ueHTpe VIRUTEX B komnnekce ¢ obLiel oumcTkon
1 CMa3KoW MHCTPYMEHTA.

16. YPOBEHb LLYMA U BUBPALIUU

YpoBeHb LyMa 1 BUGpaLmm 3Toro MHCTpyMeHTa
ObIN U3MepeHbl B COOTBETCTBUN ¢ EBponenckummn
craHgaptamu EN 60745-2-11 n EN 60745-1 1
cnyaT OCHOBaHWEM NS CPaBHEHWS C ApYrMMn

MaLLMHaMW C aHanorn4yHowm obracTbio NnpuMeHeHuns.

YkasaHHbI ypoBeHb BUOpauum onpeaeneH Ans
OCHOBHbIX OMepaLmii U MOXET UCMOSb30BaTbCs
KaK Ha4anbHas BenuymHa 4ns pacyeTa puckoB

B pe3ynbTraTe Bo3aencTBusa Bubpaumn. OgHako,
ypOBeHb BUBPaLIMN MOXET AOCTUrATb BENUYMH,
3HaUNTENbHO OTNNYAIOLLMXCS OT 3asiBIIEHHbIX,

T.K. 3TO 3aBMCUT OT YCIOBUIA NPUMEHEHUS,
MCMOMb3yeMOro pexyLLero MHCTPyMeHTa,
Ka4ecTBa 06CNyXnBaHNS 3NEKTPUYECKOrO
MHCTPYMEHTA UK ero NpuHaasiexHocTen,
AocTuras 3HaumTensHo Gonee BbICOKNX

BEMUYMH NPU LIMKITUYECKOM UCMONb30BaHUN 1 B
3aBWCMMOCTM OT MaHepbl UCNOMNb3oBaHWA. Micxoas
13 BbILLEN3NOXEHHOTO, HeOBXOAMMO NPUHATH
Mepbl MO 3aLMTe Nonb3oBaTens oT BPEAHOro
BO3AeNCTBMA BUBpauun. Takumm mepamu MoryT
cTaTb CO3[jaHNe yCnoBUiA XpaHeHNe NHCTPYMEHTa
B OT/IMYHOM COCTOSIHWM, @ TaKxke opraHnsaums
NPOAOIMKUTENBHOCTN PaBoYMX LIMKMOB (TakuX, Kak
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Bpemsi paboTbl, Korga UHCTPYMEHT paboTtaeT nof
Harpyskom, u paboyee Bpemsi, Koraa MHCTPYMEHT
paboTaeT Ha X0noCcToM xoay, B AEUCTBUN, HE
MCnonb3yeTcs, T.K. COKpaLleHue BPEMEHU NPOCTOS
CYLLIECTBEHHO BNUSET Ha 06LLYy0 BEMUYMNHY
BO3ENCTBUS).

17. TAPAHTUMHBIE OBA3ATENBCTBA

Bce anekTponHCcTpymeHTbl hupmbl Virutex

MMEIOT rapaHTnio 12 MecsiLieB CO [HSA MOKYMKK.
[apaHTWs1 He pacnpocTpaHseTcs Ha Te cryyau,
Koraa nospexaeHne SiBUNockb pesynsratoM
HenpaBWMNbHON 3KcnyaTaLumnn Unn ecTeCTBEHHOTo
nsHoca. MNpun Heo6xoANMOCTN peMOHTa
obpallanTecb B NyHKTbl TEXOBCNYXMBaHUS Unn
YNOSTHOMOYEHHbIM NpeacTaBuTenamM upMbl
Virutex.

18. YTUNU3ALIUA ANEKTPUYECKOIO
OBOPYAOBAHUA

Hwvkorga He BbibpacbkiBanTe anekTpuydeckuii
WHCTPYMEHT BMecTe C 6bITOBbIMU OTXOAAMM.
MepepaboTka 060pyaoBaHNs, OCHACTKM 1

Tapbl JOMKHA OCYLLECTBRATLCA METoAamu,
MWHUMU3NPYIOLLIMMK OTpULIaTENbHOE BO3AENCTBIE
Ha OKpy>KaloLLyto cpeay.

MpumeHseTca ana ctpaH EBpocotosa n
EBponeiickux cTpaH ¢ cenieKTUBHOW CUCTEMOM
cbopa oTxoA0B:

IB cnyyae ecnu ykasaHHbI CUMBOS NPUCYTCTBYET
Ha o6opyaoBaHWUM UK B CONPOBOANTENBHOWM
[OKYMEHTaLMK, B KOHLIE XXU3HEHHOTo Lykna
WHCTPYMEHTa OH HE MOXET ObITb YyTUNN3NPOBaH C
6bITOBLIMM OTXOAAMM.

B cooTBeTcTBUM C TpeboBaHuaMY EBponerickoi
Aupektusbl 2002/96/EC, nonb3oBaTtenb MOXeT
06paTnTbCA K BNacTaM Ans noucka, rae u kak

OH MOXET caaTb NPOAYKT Ha nepepaboTky
MakcuMarnbHO APY>KECTBEHHbIM ANs OKpyXatoLuemn
cpenbl 1 6ezonacHbIM cnocobom.

Komnanus VIRUTEX octaBnsieT 3a co6oi
NPaBo BHOCUTb U3MEHEHUSI B KOHCTPYKLIMIO
UMW CTaHAaPTHbIN KOMMIEKT noctaeku 6e3
npeaBapuTensHOTO YBeAOMIEHNS.
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Fig. 8
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